
  



 

1 ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1 Цель изучения  дисциплины 

- освоение материалов о состоянии современного машиностроения, ос-

нов становления автоматизированного производства; изучение общих прин-

ципов и методов механической обработки. 

 

1.2 Задачи освоения дисциплины 

- ознакомление с типовыми технологическими процессами механиче-

ской обработки, принципами выбора оборудования и технологии; ролью 

средств автоматизации в технологическом, инструментальном, метрологиче-

ском, диагностическом, информационном и управленческом обеспечении со-

временного машиностроительного производства. 

 

2 МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП 

 

Дисциплина «Введение в машиностроительную отрасль» относится к 

дисциплинам по выбору вариативной части блока Б.1 учебного плана. 

 

3 ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИС-

ЦИПЛИНЕ 

 

Процесс изучения дисциплины ««Введение в машиностроительную от-

расль»  направлен на формирование следующих компетенций:  

ПК-1 – способностью к систематическому изучению научно-технической 

информации, отечественного и зарубежного опыта по соответствующему про-

филю подготовки. 

Компетенция Результаты обучения, характеризующие  

сформированность компетенции 

ПК-1 Знать виды и структуру управления машиностроитель-

ным предприятием, современное состояние и общие све-

дения об автоматизированном производстве, принципы 

автоматизации технологических процессов, структуру 

технологического процесса в рамках возможности его ав-

томатизации 

Уметь анализировать, обрабатывать и использовать про-

фессиональную и оригинальную литературу, другие ис-

точники информации с целью получения необходимой 

информации для совершенствования технологического 

процесса 

Владеть основными понятиями по основам организации 

автоматизированного производства, подбору оптималь-

ного технологического оснащения 

 



 

4 ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

 

Общая трудоемкость дисциплины «Введение в машиностроительную 

отрасль» составляет 3 зачетные единицы. 

 

Распределение трудоемкости дисциплины по видам занятий 

Заочная форма обучения 

Вид учебной работы Всего 

 часов 

Семестры 

1    

Аудиторные занятия (всего) 6 6    

В том числе:      

Лекции 2+4 2+4    

Практические занятия (ПЗ) - -    

Лабораторные работы (ЛР) - -    

Самостоятельная работа 98 98    

Курсовой проект  - -    

Контрольная работа + +    

Вид промежуточной аттестации – зачет 4 За-

чет  

 
  

Общая трудоемкость, часов  108 108    

Зачетных единиц 3 3    

 

5 СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

 

5.1 Содержание разделов дисциплины и распределение трудоемко-

сти по видам занятий  

 

Заочная форма обучения 
№ 

п/

п 

Наименова-

ние темы 

Содержание раздела Лек-

ции 

Пра

кт 

зан. 

Лаб. 

зан. 

СРС Всег

о, 

час 

1 Машино-

строение, ис-

тория разви-

тия. Маши-

нострои-

тельные 

предприятия 

Роль машиностроения и станкострое-

ния в современном производстве. Ис-

тория развития машиностроения.  

Квалификационная характеристика 

бакалавра. Области и объекты про-

фессиональной деятельности бака-

лавров направленности «Технологии, 

оборудование и автоматизация маши-

ностроительных производств» 

направления 15.03.01 «Машинострое-

ние». Виды профессиональной дея-

тельности бакалавров данной направ-

ленности. Историческая справка 

0,5 - - 10 10,5 



ВГТУ, миссия Воронежского техни-

ческого университета. 

2 Машино-

строитель-

ные пред-

приятия 

Машиностроение – основные поня-

тия и определения. Основные поня-

тия и определения в области машино-

строения.  

Виды и формы машиностроитель-

ных предприятий. Современное ма-

шиностроительное предприятие. 

Классификация машиностроитель-

ных предприятий. Объект машино-

строительного производства. 

Основные, вспомогательные цехи и 

обслуживающие устройства. 

Машины и механизмы. Классифи-

кация деталей и основа групповой об-

работки. Машиностроение – как ос-

нова современного производства. 

Роль станкостроения в современ-

ном производстве. Современные ме-

таллообрабатывающие станки. Про-

грессивные виды металлообрабатыва-

ющего оборудования автоматизиро-

ванного производства. 

Технологическая подготовка про-

изводства. Вопросы, решаемые при 

технологической подготовке произ-

водства. Оборудование машиностро-

ительного производства. Влияние 

технологичности на экономическую 

эффективность выпускаемых изде-

лий. Особенности проектирования 

технологических процессов в автома-

тизированном производстве. 

0,5 - - 10 10,5 

3 Производ-

ственный 

процесс из-

готовления 

деталей, ма-

шин и меха-

низмов 

Производственный процесс и прин-

ципы его организации. Основной и 

вспомогательный производственный 

процесс. Общие принципы рацио-

нальной организации производствен-

ного процесса: специализация, про-

порциональность, прямоточность, па-

раллельность, непрерывность, рит-

мичность. 

Виды движений предметов труда и 

длительность производственного 

цикла. Оборудование для сборочных 

работ. Основы автоматической 

сборки. Выбор оптимального вари-

анта технологического процесса. 

1   18 19 



  Производственный процесс и прин-

ципы его организации. Основной и 

вспомогательный производственный 

процесс. Общие принципы рацио-

нальной организации производствен-

ного процесса: специализация, про-

порциональность, прямоточность, па-

раллельность, непрерывность, рит-

мичность. 

Виды движений предметов труда и 

длительность производственного 

цикла. Оборудование для сборочных 

работ. Основы автоматической 

сборки. Выбор оптимального вари-

анта технологического процесса. 

Взаимозаменяемость и нормирова-

ние точности. Основные понятия о 

взаимозаменяемости. Понятие точно-

сти, допуска, виды посадок. 

Базирование детали. Понятие о ба-

зировании детали. Виды баз. Схема 

базирования призматических деталей. 

Выбор метода получения заго-

товки. Понятие о выборе метода по-

лучения заготовки. Коэффициент ис-

пользования материала. 

Выбор маршрута обработки де-

тали. Понятие о выборе маршрута об-

работки детали. 

Установление режимов резания и 

выбор технологического оснаще-

ния. Понятие о режимах резания и 

выборе технологического оснащения. 

Техническое нормирование. Поня-

тие о техническом нормировании. 

     

4 Анализ тех-

нологично-

сти изделия. 

Понятие технологичности. Техно-

логичность как одно из важнейших 

направлений эффективного машино-

строительного производства. 

Виды технологичности. Производ-

ственная и эксплуатационная техно-

логичность. Качественная и количе-

ственная оценка технологичности из-

делия. Комплексный показатель тех-

нологичности.  

Качественная оценка технологич-

ности. Качественная оценка техноло-

гичности изделия. Деталь типа вал. 

Коэффициент унификации изделия. 

Основные показатели технологич-

ности. Классификация показателей 

технологичности. Расчет показателей, 

1 - - 10 11 



входящих в состав  нормативных и 

комплексных показателей. 

5 Технологиче-

ский процесс. 

 

Технологический процесс как 

часть производственного процесса. 
Основные исторические этапы разви-

тия технологических процессов. Фор-

мирование качества изделий. Требо-

вание к оборудованию и инструмен-

тальному обеспечению автоматизиро-

ванного производства. Типовые и 

групповые технологические про-

цессы. Разработке технологического 

процесса. Структура технологиче-

ского процесса. 

Управляемый технологический 

процесс. Понятие об управляемом 

технологическом процессе. Схема 

подготовки технологического про-

цесса. 

Промышленные роботы. Современ-

ные промышленные роботы. Кинема-

тическая схема и общий вид робота 

общего назначения. Перспективы раз-

вития машиностроительного произ-

водства.  Понятие о числе степеней 

свободы у современных промышлен-

ных роботов. 

1 - - 10 11 

6 Автоматиза-

ция произ-

водства 

Гибкие производственные си-

стемы. Виды ГПС. Состав гибкой 

производственной системы. Автома-

тизированное машиностроительное 

производство и основы его реализа-

ции. 

Уровни и ступени ГПС. ГПС по ор-

ганизационной структуре. ГПС по 

степени автоматизации. 

Обрабатывающие центры. Возмож-

ности и области рационального при-

менения пятикоординатных обраба-

тывающих центров в автоматизиро-

ванном производстве. Пятикоорди-

натные обрабатывающие центры. 

Особенности конструкции. 

Роботизированные системы для об-

служивания станков. Типовые ком-

поновки РТК. РТК для механической 

обработки заготовок типа «вал». 

0,5   10 10,5 



7 Метрологи-

ческое обес-

печение ав-

томатизиро-

ванных ма-

шинострои-

тельных про-

изводств  

Прогрессивные виды метрологи-

ческого автоматизированного про-

изводства. Роль контроля и диагно-

стики в автоматизированном машино-

строительном производстве. Струк-

тура контрольно-измерительных си-

стем.  

Контроль и диагностика в автома-

тизированном производстве. Кон-

троль и диагностика технологиче-

ского процесса, оборудования, режу-

щего инструмента, исполнительных 

устройств автоматических систем. 

Контроль и диагностика на расстоя-

нии. 

Общие принципы функционирова-

ния систем контроля и диагно-

стики. Задачи контроля и диагности-

рования. Обобщенная схема связи 

АСК и оператора. 

Инструментальное и метрологиче-

ское обеспечение ГПС. Автоматизи-

рованная система подготовки произ-

водства. Перспективные разработки в 

области ГПС. 

Автоматизация измерений и изме-

рительные  системы. Классифика-

ция средств автоматизации и кон-

троля. Средства автоматизации, изме-

рений и контроля. Системы автомати-

ческого контроля. Схема информаци-

онных потоков взаимодействия САК с 

автоматизированными системами. 

0,5 - - 10 10,5 

8 Оборудова-

ние и ин-

струмент ав-

томатизиро-

ванных ма-

шинострои-

тельных про-

изводств 

Оборудование автоматизирован-

ных  машиностроительных произ-

водств. Понятие об автоматизации и 

средствах автоматизации производ-

ственных процессов. 

Инструментальное обеспечение ав-

томатизированного производства. 

Классификация и виды режущего ин-

струмента в автоматизированном 

производстве. Виды режущего ин-

струмента. 

Средства автоматизации  произ-

водственных процессов. Требования 

к металлорежущему оборудованию и 

производственным процессам, подле-

жащим автоматизации. 

0,5   10 10,5 



9 Современ-

ные системы 

технологи-

ческой под-

готовки про-

изводства 

Технологическая подготовка про-

изводства, этапы и содержание. Тех-

нологическая документация, этапы и 

содержание ТПП. 

Задачи и структура инструменталь-

ного хозяйства. Организация и пла-

нирование работы инструментального 

цеха. Организация ремонтного хозяй-

ства. 

0,5   10 10,5 

Итого, 1 семестр 2+4 - - 98 104 

Зачет  - - - 4 

Всего 6 - - 98 108 

 

5.2 Перечень лабораторных работ 

Не предусмотрено учебным планом  

 

5.3 Перечень практических работ 

Не предусмотрено учебным планом 

 

6 ПРИМЕРНАЯ ТЕМАТИКА КУРСОВЫХ ПРОЕКТОВ (РАБОТ) 

И  КОНТРОЛЬНЫХ РАБОТ 

6.1. Курсовые проекты (работы) 

Выполнение не предусмотрено учебным планом. 

 

6.2 Контрольные работы для обучающихся заочной формы обучения 

Контрольная работа выдается по вариантам, согласно заданию необхо-

димо выполнить анализ оборудования и составить технический паспорт. Те-

матика контрольных работ: 

1. Технический паспорт «Фрезерный обр. центр DMU80» 

2. Технический паспорт «Токарный ТС1625Ф3» 

3. Технический паспорт «Токарный МТ-42ST» 

4. Технический паспорт «Обр. цетр MCV1016» 

5. Технический паспорт «Обр.центр HAAS ST10» 

6. Технический паспорт «Автомат продольного точения HANWHA 

XD26H-11»  

7. Технический паспорт «Гориз. фрез. FMH-800» 

8. Технический паспорт «Вертик. фрез. DMC635V» 

9. Технический паспорт «Врертик. фрез NVX5060» 

10. Технический паспорт «Токарный SPINNER SB 32/42» 

11. Технический паспорт «Токарный СTX alpha 500» 

12. Технический паспорт «Обр.центр HAAS VF-3DHE» 

13. Технический паспорт «HAAS EC-500» 

14. Технический паспорт «Обр.центр TL-1-EDU» 

15. Технический паспорт «Обр.центр HAAS UMC-500SS» 

16. Технический паспорт «Обр центр. BL-CSL1203» 

17. Технический паспорт «Обр.центр HAAS DS-30Y» 



 

Содержание технического паспорта: 

 1. ОПИСАНИЕ, НАЗНАЧЕНИЕ СТАНКА И ПРИНЦИПА ЕГО РАБОТЫ 

1.1 Назначение станка 

1.2 Конструктивные особенности 

1.3 Принцип работы 

1.4 Техническая характеристика 

1.5 Система охлаждения 

1.6 Система удаления стружки 

1.7 Порядок работы на станке 

2. УСТРОЙСТВА СТАНКА 

2.1 Приспособления 

2.2 Режущий инструмент 

2.3 Средства автоматизации станка 

2.4 Средства контроля и диагностики станка 

2.5 Вспомогательный инструмент 

3. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ 

4. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ 

 5. ЗАКЛЮЧЕНИЕ (Эксплуатационные возможности и преимущество станка) 

 

7 ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ  

ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО  

ДИСЦИПЛИНЕ (МОДУЛЮ) 

 

7.1 Описание показателей и критериев оценивания компетенций на 

различных этапах их формирования, описание шкал оценивания  

 

7.1.1 Этап текущего контроля 

Результаты текущего контроля знаний и межсессионной аттестации 

оцениваются по следующей системе: 

«аттестован»; 

«не аттестован». 

 
Компетен-

ция 

Результаты обучения, харак-

теризующие сформирован-

ность компетенции 

Критерии 

оценивания 

Аттестован Не аттестован 

ПК-1 Знать виды и структуру управле-

ния машиностроительным пред-

приятием, современное состоя-

ние и общие сведения об автома-

тизированном производстве, 

принципы автоматизации техно-

логических процессов, струк-

туру технологического процесса 

в рамках возможности его авто-

матизации 

Активная ра-

бота на заня-

тиях, отвечает 

на теоретиче-

ские вопросы 

при проведе-

нии текущего 

контроля и 

промежуточ-

ной аттестации 

Выполнение 

работ в 

срок, преду-

смотренный 

в рабочих 

программах 

Невыполнение 

работ в срок, 

предусмотрен-

ный в рабочих 

программах 



Уметь анализировать, обраба-

тывать и использовать профес-

сиональную и оригинальную 

литературу, другие источники 

информации с целью получе-

ния необходимой информации 

для совершенствования техно-

логического процесса 

Активная ра-

бота на заня-

тиях, отвечает 

на теоретиче-

ские вопросы 

при проведе-

нии текущего 

контроля и 

промежуточ-

ной аттестации 

Выполне-

ние работ в 

срок, 

предусмот-

ренный в 

рабочих 

програм-

мах 

Невыполне-

ние работ в 

срок, преду-

смотренный 

в рабочих 

программах 

Владеть основными понятиями 

по основам организации авто-

матизированного производ-

ства, подбору оптимального 

технологического оснащения 

Активная ра-

бота на заня-

тиях, отвечает 

на теоретиче-

ские вопросы 

при проведе-

нии текущего 

контроля и 

промежуточ-

ной аттестации  

Выполне-

ние работ в 

срок, 

предусмот-

ренный в 

рабочих 

програм-

мах 

Невыполне-

ние работ в 

срок, преду-

смотренный 

в рабочих 

программах 

 

7.1.2 Этап промежуточного контроля знаний 

Результаты промежуточного контроля знаний для заочной формы обуче-

ния оцениваются в 1 семестре  по следующей системе: 

«зачтено»; 

«не зачтено»  
Компетен-

ция 

Результаты обучения, характеризую-

щие сформированность компетенции 

Критерии 

оценива-

ния 

Зачтено Не зачтено 

ПК-1 Знать виды и структуру управления ма-

шиностроительным предприятием, со-

временное состояние и общие сведения 

об автоматизированном производстве, 

принципы автоматизации технологиче-

ских процессов, структуру технологиче-

ского процесса в рамках возможности 

его автоматизации 

 

Тест Выполне-

ние теста 

на 70-100 

% 

В тесте менее 

70% правиль-

ных ответов 

Уметь анализировать, обрабатывать и 

использовать профессиональную и 

оригинальную литературу, другие ис-

точники информации с целью получе-

ния необходимой информации для со-

вершенствования технологического 

процесса 

Тест Выполне-

ние теста 

на 90-

100% 

В тесте ме-

нее 70% пра-

вильных от-

ветов 

Владеть основными понятиями по ос-

новам организации автоматизирован-

ного производства, подбору оптималь-

ного технологического оснащения 

Тест Выполне-

ние теста 

на 90-

100% 

В тесте ме-

нее 70% пра-

вильных от-

ветов 

 



7.2 Примерный перечень оценочных средств (типовые контрольные 

задания или иные материалы, необходимые для оценки знаний, умений, 

навыков и (или) опыта деятельности) 

 

7.2.1 Примерный перечень заданий для подготовки к тестированию 

 

1. Какая группа металлорежущих станков обладает наибольшей универсаль-

ностью? 

а) фрезерные; 

б) токарные; 

в) сверлильные; 

г) строгальные. 

 

2. Какая группа станков используется для выполнения ограниченного числа 

операций на деталях широкой номенклатуры? 

а) универсальные; 

б) специализированные; 

в) специальные; 

г) станки с ЧПУ. 

 

3. На что указывает число 35 в обозначении сверлильного станка 2Н135? 

а) наименьший диаметр сверления; 

б) наибольший диаметр сверления; 

в) максимальную длину отверстия; 

г) наибольший размер детали. 

 

4. Токарные станки __??__ тип станков. 

а) первый появившийся; 

б) самый совершенный; 

в) наименее используемый; 

г) в данное время не используемый. 

 

5. Какой элемент из ниже перечисленных не входит в конструкцию токарного 

станка: 

а) станина; 

б) стойка передняя; 

в) бабка передняя; 

г) ходовой винт. 

 

6. Для чего используются горизонтально-расточные станки? 

а) для обработки отверстий в мелких деталях; 

б) для обработки отверстий в крупных деталях; 

в) для шлифования плоскостей; 

г). Для строгания отверстий. 

 



7. Куда устанавливается деталь при обработке на вертикально-сверлильных 

станках: 

а) в шпиндель; 

б) на стол станка; 

в) на станину; 

г) в суппорт. 

 

8. Для обработки каких деталей не используются фрезерные станки? 

а) корпусных; 

б) тел вращения; 

в) плоских планок 

г) деталей с уступами. 

 

9. Какой элемент из ниже перечисленных не принадлежит конструкции фре-

зерного станка: 

а) стол; 

б) салазки; 

в) коробка подач; 

г) задняя бабка. 

 

10. Из следующих утверждений выберите неверное: 

а) шлифование является трудоемким процессом; 

б) шлифование – чистовой, отделочный метод обработки заготовок; 

в) шлифование – единственный метод обработки закаленных деталей; 

г) шлифованием нельзя достичь среднего уровня точности. 

 

11. Какой материал не используется для изготовления абразивных кругов? 

а) белый электрокорунд;  

б) карбид кремния зелёный; 

в) наждак природный; 

г) алмаз синтетический.  

 

12. Из следующих утверждений выберите неверное: 

а) шлифовальные станки обеспечивают наивысшую точность обработки; 

б) шлифовальные станки более дорогие, чем другие; 

в) шлифовальные станки самые высокопроизводительные; 

г) на шлифовальных станках можно обрабатывать закалённые детали. 

 

 

13. Укажите наиболее перспективное направление совершенствования ме-

таллорежущего оборудования: 

а) повышение точности оборудования; 

б) повышение уровня автоматизации; 

в) повышение производительности; 

г) повышение качества обработки. 



 

14. На какие стадии подразделяют металлургическое производство?  

а) на три основные; 

б) на две основные и одну вспомогательную; 

в) на две основные; 

г) на одну основную и одну вспомогательную. 

 

15. Что представляет собой промышленный робот: (подберите наиболее точ-

ное выражение) 

а) машину, способную заменить человека на рабочем месте; 

б) автоматическую машину, представляющую совокупность манипулятора и 

программируемого устройства управления; 

в) автоматическую машину, способную приспосабливаться к меняющимся 

условиям работы; 

г) автоматический манипулятор для работы с заготовками. 

 

16. Гибкое автоматизированное производство это – (подберите наиболее точ-

ное выражение): 

а) участок станков с ЧПУ и промышленных роботов; 

б) совокупность различного оборудования с ЧПУ, обладающая способностью 

к автоматической переналадке; 

в) совокупность станков с ЧПУ, промышленных роботов, работающих в три 

смены; 

г) производство с безлюдной и безбумажной технологией. 

 

7.2.2 Примерный перечень заданий для решения стандартных задач 

1. Роль механической обработки в формировании изделий. 

2. История развития средств автоматизации.  

3. История развития машиностроения. 

4. История развития станкостроения. 

5. Перспективы развития инструментального производства.  

6. Перспективы развития метрологического обеспечения. 

7. Перспективы развития компьютерной техники в ГПС. 

8. Будущее механической обработки. 

9. Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных про-

изводств. 

10. Отечественные и иностранные машиностроительные предприятия. 

11. Машиностроительные и станкостроительные предприятия Центрального 

Черноземного региона. 

12. Виды механической обработки. 

13. Отечественные и зарубежные станкостроительные фирмы. 

14. Современное оборудование для механической обработки. 

15. Отечественные и зарубежные станкостроительные фирмы, выпускающие 

инструментальное обеспечение. 



16. Передовой опыт отечественных и зарубежных машиностроительных 

предприятий в области групповой технологии. 

17. Использование ГПС в механической обработке.  

18. Опыт Японии в области роботизированных производств. 

19. Перспективы развития механической обработки. 

 

7.2.3 Примерный перечень заданий для решения прикладных задач 

1. Определить воспроизводимость эксперимента. Проведено по три па-

раллельных опыта в одной серия (п = 3). Всего выполнено четыре серии опы-

тов (т = 4). Результаты приведены в табл. 

 

Номер 

серии 

Измерение в одной серии Результаты 

вычислений 

х̅                 𝜎2 

По теоретиче-

ской формуле 1-е 2-е 3-е 

1 

2 

3 

4 

303 

437 

501 

534 

327 

402 

467 

647 

310 

415 

480 

673 

313 

418 

483 

651 

152 

313 

251 

651 

313 

415 

486 

660 

 

2.  Подобрать эмпирическую формулу для измерений: 

1      1,5  2,0  2,5  3,0  3,5  4,0       4,5 

15,2    20,6 27,4  36,7  49,2  66,0  87,4    117, 

 

3. Подобрать эмпирическую формулу и построить график для следую-

щих измерений: 

 

X 1 2 3 4 5 6 7 

Y 12.1 19.2 25.9 33.2 40.5 46.4 54.0 

 

4. Пусть выполнено 200 измерений. Результаты расчетов, необходимых 

для оценки сходимости теории с экспериментом, приведены в табл. 
№ п/п Варьируемая ха-

рактеристика, 

хі  

Наблюдательная 

частота, уэі  

Накопленая частота 

интегральной 

экспериментальной 

кривой, ∑у 

Накопленая 

частота ин-

тегральной 

теоретиче-

ской кривой, 

∑𝑚𝑖 

D0 

1 

2 

3 

4 

5 

… 

200 

2 

4 

6 

8 

10 

… 

400 

0,001 

0,005 

0,010 

0,018 

0,023 

… 

0.002 

0,001 

0,006 

0,016 

0,034 

0,067 

… 

0,412 

0,001 

0,004 

0,010 

0,020 

0,035 

… 

0,430 

0 

0,002 

0,006 

0,014 

0,032 

… 

0,018 

 

7.2.4 Примерный перечень вопросов для подготовки к зачету 



 

1. Проектирования технологических процессов в автоматизированном произ-

водстве  

2. Мерительный инструмент, примеры. 

3. Режущий инструмент, примеры. 

4. Общие принципы рациональной организации производственного процесса. 

5. Взаимозаменяемость. 

6. Представить маршрут обработки деталь типа вал. 

7. Виды посадок.  

8. Техническое нормирование. 

9. Перечислите принципы организации цехов машиностроительного предприя-

тия. 

10. Укажите основное условие бесперебойной работы основного производ-

ства. 

11. Сформулируйте понятие трудоёмкость операции. 

12. Производственный процесс и принципы его организации. 

13. Виды движения предметов труда и длительность производственного 

цикла. 

14. Назовите основные направления развития поточного производства в совре-

менных условиях. 

15. Что понимают под автоматизацией производственных процессов? В чем 

отличие механизации от автоматизации? 

16. Чем отличается автомат от полуавтомата? 

17. Чем отличается автоматический производственный процесс от автоматизи-

рованного? 

18. Укажите какие преимущества у автоматизированного производства? 

19. Каковы задачи и структура инструментального хозяйства предприятия? 

20. Как производится планирование и обеспечение цеха инструментом? 

21. Как организуется и планируется работа инструментального цеха? 

22. Назовите основную документацию, разрабатываемую в ходе технологиче-

ской подготовки производства. 

23. Предложите основные пути ускорения технологической подготовки произ-

водства.   

24. Системы автоматического контроля. 

25. Классификация средств автоматизации и контроля. 

26. Виды операций технологического процесса. 

27. Виды переходов технологического процесса. 

28. ГПС по организационной структуре.  

29. ГПС по степени автоматизации. 

30. Допуск и припуск. 

31. Заготовительное производство. 

32. Обрабатывающие центры. 

 

7.2.5 Примерный перечень вопросов для подготовки к экзамену 

Не предусмотрено учебным планом 



 

7.2.6 Методика выставления оценки при проведении промежуточной ат-

тестации 

Промежуточная аттестация проводится в форме Зачета в 1 семестре по 

тестовым заданиям, каждый из которых содержит 10 вопросов, 10 стандарт-

ных задач и 10 прикладных задач.  

Каждый правильный ответ на вопрос в тесте оценивается 1 баллом. 

Максимальное количество набранных баллов – 30. 

1. Оценка «Не зачтено» ставится в случае, если студент набрал менее 16 

баллов. 

2. Оценка «Зачтено» ставится в случае, если студент набрал более 16 бал-

лов. 

 

7.2.7 Паспорт оценочных материалов 

№ 

п/п 

Контролируемые разделы 

(темы) дисциплины 

Код контроли-

руемой компе-

тенции (или ее 

части) 

Наименование оценоч-

ного средства 

1 Машиностроение, исто-

рия развития.  

ПК-1 Тест, контрольная работа 

- отчет, устный опрос за-

чет. 

2 Машиностроительные 

предприятия 

ПК-1 Тест, контрольная работа 

- отчет, устный опрос за-

чет. 

3 Машиностроительные 

предприятия 

ПК-1 Тест, контрольная работа 

- отчет, устный опрос за-

чет. 

4 Технологический процесс 

в автоматизированном 

машиностроительном 

производстве 

ПК-1 Тест, контрольная работа 

- отчет, устный опрос за-

чет. 

5 Оборудование и инстру-

мент автоматизирован-

ных машиностроитель-

ных производств 

ПК-1 Тест, контрольная работа 

- отчет, устный опрос за-

чет. 

6 Технологический процесс 

в автоматизированном 

машиностроительном 

производстве 

ПК-1 Тест, контрольная работа 

- отчет, устный опрос за-

чет. 

7 Взаимозаменяемость и 

нормирование точности 

ПК-1 Тест, контрольная работа - 

отчет, устный опрос зачет. 



8 Оборудование и инстру-

мент автоматизирован-

ных машиностроитель-

ных производств 

ПК-1 Тест, контрольная работа 

- отчет, устный опрос за-

чет. 

9 Метрологическое обеспе-

чение автоматизирован-

ных машиностроитель-

ных производств 

ПК-1 Тест, контрольная работа 

- отчет, устный опрос за-

чет. 

 

7.3 Методические материалы, определяющие процедуры оценива-

ния знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности 

 

Тестирование осуществляется, либо при помощи компьютерной си-

стемы тестирования, либо с использованием выданных тестовых заданий на 

бумажном носителе. Время тестирования 30 мин. Затем преподавателем осу-

ществляется проверка теста, и выставляется оценка согласно методике выстав-

ления оценки при проведении промежуточной аттестации. 

Решение стандартных задач осуществляется, либо при помощи компью-

терной системы тестирования, либо с использованием выданных задач на бу-

мажном носителе. Время решения задач 30 мин. Затем преподавателем осу-

ществляется проверка решения задач, и выставляется оценка согласно мето-

дике выставления оценки при проведении промежуточной аттестации. 

Решение прикладных задач осуществляется, либо при помощи компью-

терной системы тестирования, либо с использованием выданных задач на бу-

мажном носителе. Время решения задач 30 мин. Затем преподавателем осу-

ществляется проверка решения задач, и выставляется оценка согласно мето-

дике выставления оценки при проведении промежуточной аттестации. 

 

8 УЧЕБНО МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ  

ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

8.1 Перечень учебной литературы, необходимой для освоения дис-

циплины 

Основная литература:  

1. Новокщенов, С.Л. и др. Введение в автоматизированное производство 

[Электронный ресурс]: учеб. пособие / С.В. Краснова, С.Л. Новокщенов; 

ФГБОУ ВО «ВГТУ». – Электрон. текстовые, граф. дан. (1,9 Мб). – Воронеж: 

ФГБОУ ВО «ВГТУ», 2017. – 101 с. – 1 диск. – Режим доступа:  Новокщенов 

С.Л. Введение в автоматизированное производство 

2. Пачевский, В.М. Введение в автоматизированное производство [Элек-

тронный ресурс]: учеб. пособие / В.М. Пачевский, С.В. Сафонов, М.Н. Крас-

нова, С.Л. Новокщенов; ВГТУ. – Электрон. текстовые, граф. дан. (3,25 Мб). – 

Воронеж: ФГБОУ ВО «ВГТУ», 2015. 130 с. – 1 диск. – Режим доступа:  

Введ.АП 

 Дополнительная литература: 

http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp


3. Пачевский, В.М. Технологии автоматизированных машиностроитель-

ных производств [Электронный ресурс]: учеб. пособие / В.М. Пачевский, Ю.Э. 

Симонова; ФГБОУ ВО «ВГТУ». – Электрон. текстовые, граф. дан. (726 Кб). – 

Воронеж: ФГБОУ ВО «ВГТУ», 2015. – 1 диск. – Режим доступа:  Технологии 

АМП 

4. Методические указания к выполнению к выполнению контрольных 

работ по дисциплине «Введение в машиностроительную отрасль» для студен-

тов направления подготовки бакалавров 15.03.01. «Машиностроение» (про-

филь «Технологии, оборудование и автоматизация машиностроительных про-

изводств») всех форм обучения / ФГБОУ ВПО «Воронежский государствен-

ный технический университет»; сост. М. Н. Краснова – Электрон. текстовые, 

граф. дан.– Воронеж: ВГТУ, 2021. – Изд. № 383-2021. – Режим доступа: 383-

2021 ВВЕДЕНИЕ В МАШИНОСТРОИТЕЛЬНУЮ ОТРАСЛЬ 

 

8.2 Перечень информационных технологий, используемых при осу-

ществлении образовательного процесса по дисциплине (модулю), вклю-

чая перечень лицензионного программного обеспечения, ресурсов ин-

формационно-телекоммуникационной сети «Интернет», современных 

профессиональных баз данных и информационных справочных систем 

 

Перечень ПО, включая перечень лицензионного программного обеспечения: 

 

Microsoft Office 64-bit; 

ОС Windows 7 Pro; 

PDFCreator;  

Google Chrome; 

Mozilla Firefox 81.0 (x64 ru) 

 

Ресурс информационно-телекоммуникационной сети «Интернет» 

http://www.edu.ru/  

 

Образовательный портал ВГТУ 

 

Информационная справочная система 

http://window.edu.ru  

https://wiki.cchgeu.ru/ 

Электронный каталог научной библиотеки: 

https://cchgeu.ru/university/elektronnyy-kataloq/ 

Современные профессиональные базы данных 

Ресурс машиностроения 

Адрес ресурса: http://www.i-mash.ru/ 

Портал машиностроения 

Адрес ресурса: http://www.mashportal.ru/main.aspx 

Портал Машиностроение 

Адрес ресурса: http://omashinostroenie.com/ 

http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=383-2021%20%D0%92%D0%92%D0%95%D0%94%D0%95%D0%9D%D0%98%D0%95%20%D0%92%20%D0%9C%D0%90%D0%A8%D0%98%D0%9D%D0%9E%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%9E%D0%98%D0%A2%D0%95%D0%9B%D0%AC%D0%9D%D0%A3%D0%AE%20%D0%9E%D0%A2%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%9B%D0%AC.pdf&reserved=383-2021%20%D0%92%D0%92%D0%95%D0%94%D0%95%D0%9D%D0%98%D0%95%20%D0%92%20%D0%9C%D0%90%D0%A8%D0%98%D0%9D%D0%9E%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%9E%D0%98%D0%A2%D0%95%D0%9B%D0%AC%D0%9D%D0%A3%D0%AE%20%D0%9E%D0%A2%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%9B%D0%AC
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=383-2021%20%D0%92%D0%92%D0%95%D0%94%D0%95%D0%9D%D0%98%D0%95%20%D0%92%20%D0%9C%D0%90%D0%A8%D0%98%D0%9D%D0%9E%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%9E%D0%98%D0%A2%D0%95%D0%9B%D0%AC%D0%9D%D0%A3%D0%AE%20%D0%9E%D0%A2%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%9B%D0%AC.pdf&reserved=383-2021%20%D0%92%D0%92%D0%95%D0%94%D0%95%D0%9D%D0%98%D0%95%20%D0%92%20%D0%9C%D0%90%D0%A8%D0%98%D0%9D%D0%9E%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%9E%D0%98%D0%A2%D0%95%D0%9B%D0%AC%D0%9D%D0%A3%D0%AE%20%D0%9E%D0%A2%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%9B%D0%AC
https://cchgeu.ru/university/elektronnyy-kataloq/
http://www.i-mash.ru/
http://www.mashportal.ru/main.aspx
http://omashinostroenie.com/


Машиностроение: сетевой электронный журнал 

Адрес ресурса: http://indust-engineering.ru/archives-rus.html 

Библиотека Машиностроителя 

Адрес ресурса: https://lib-bkm.ru/14518 

инженерный портал В масштабе 

Адрес ресурса: https://vmasshtabe.ru/category/mashinostroenie-i-mehanika 

 

9 МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ БАЗА, НЕОБХОДИМАЯ ДЛЯ 

ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА 

 

Для проведения обучения по дисциплине используется учебная аудито-

рия для проведения занятий лекционного типа, семинарского типа, курсового 

проектирования (выполнения курсовых работ), групповых и индивидуальных 

консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации. Оборудова-

ние: персональный компьютер с установленным ПО, подключенный к сети 

Интернет; доска магнитно-маркерная; мультимедийный проектор; экран пере-

носной; переносные колонки; переносной микрофон; учебно-наглядные посо-

бия, обеспечивающие тематические иллюстрации, соответствующие рабочей 

программе дисциплины.  

Помещение для самостоятельной работы . Библиотека (Читальный зал) с 

возможностью подключения к сети "Интернет" и обеспечением доступа в 

электронную информационно-образовательную среду. Оборудование: персо-

нальные компьютеры с установленным ПО, подключенные к сети интернет; 

принтер; магнитно-маркерная доска. 

 

10 МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО 

ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

 

По дисциплине «Введение в машиностроительную отрасль» читаются 

лекции. 

Основой изучения дисциплины являются лекции, на которых излага-

ются наиболее существенные и трудные вопросы, а также вопросы, не нашед-

шие отражения в учебной литературе.  

Большое значение по закреплению и совершенствованию знаний имеет 

самостоятельная работа студентов. Информацию о всех видах самостоятель-

ной работы студенты получают на занятиях. 

Освоение дисциплины оценивается на зачете в 1 семестре. 

 

Вид учебных 

занятий 

Деятельность студента 

Лекция Написание конспекта лекций:  

-кратко, схематично, последовательно фиксировать основ-

ные положения, выводы, формулировки, обобщения;  

- выделять важные мысли, ключевые слова, термины.   

http://indust-engineering.ru/archives-rus.html
https://lib-bkm.ru/14518
https://vmasshtabe.ru/category/mashinostroenie-i-mehanika


Проверка терминов, понятий с помощью энциклопедий, 

словарей, справочников с выписыванием толкований в тет-

радь. Обозначение вопросов, терминов, материала, которые 

вызывают трудности, поиск ответов в рекомендуемой лите-

ратуре. Если самостоятельно не удается разобраться в мате-

риале, необходимо сформулировать вопрос и задать препо-

давателю на лекции.  

Самостоятель-

ная работа 

Самостоятельная работа студентов способствует глубокому 

усвоению учебного материала и развитию навыков самооб-

разования. Самостоятельная работа предполагает следую-

щие составляющие: 

-работа с текстами: учебниками, справочниками, дополни-

тельной литературой, а также проработка конспектов лек-

ций; 

-выполнение домашних заданий; 

-работа над темами для самостоятельного изучения; 

-участие в работе студенческих научных конференций, 

олимпиад. 

Подготовка к 

промежуточ-

ной аттестации 

При подготовке к промежуточной аттестации необходимо 

ориентироваться на конспекты лекций, рекомендуемую ли-

тературу. 

Работа обучающегося при подготовке к промежуточной ат-

тестации должна включать: изучение учебных вопросов; 

распределение времени на подготовку; консультирование у 

преподавателя по трудно усвояемым вопросам; рассмотре-

ние наиболее сложных материалов по дополнительной ли-

тературе, предложенной преподавателем или литератур-

ными источниками. 

 



 


