
  



1 ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1 Цель дисциплины 

Цель изучения дисциплины: освоение материалов о современном маши-

ностроительном производстве, в том числе и автоматизированном, станочном 

оборудовании, его классификации, видах, группах и устройствах; об основных 

компоновках станков, автоматических линий и гибких производственных си-

стем. 

 

1.2 Задачи освоения дисциплины 

- изучить классификацию станков и области их рационального примене-

ния, компоновку, устройство, основные узлы; 

- усвоить особенности эксплуатации станков различных типов. 

 

2 МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП 

 

Дисциплина «Металлорежущие станки» относится к обязательны дис-

циплинам вариативной  части (Б1.В.ОД) блока Б.1 учебного плана. 

 

3 ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИС-

ЦИПЛИНЕ 

 

Процесс изучения дисциплины «Металлорежущие станки» направлен на 

формирование следующих компетенций:  

ПК-15 – умением проверять техническое состояние и остаточный ресурс 

технологического оборудования, организовывать профилактический осмотр и 

текущий ремонт оборудования.  

ПК-16 – умением проводить мероприятия по профилактике производ-

ственного травматизма и профессиональных заболеваний, контролировать со-

блюдение экологической безопасности проводимых работ. 

Компетен-

ция 

Результаты обучения, характеризующие  

сформированность компетенции 

ПК-15 Знать принципы работы, технические характеристики, кон-

структивные особенности разрабатываемого и используе-

мого металлообрабатывающего оборудования  

Уметь выполнять работы в области научно-технической 

деятельности по проектированию и эксплуатации металло-

обрабатывающего оборудования  

Владеть методами проектирования и эксплуатации металл-

орежущих станков, в том числе в условиях автоматизиро-

ванного производства.  

 

ПК-16 Знать основные мероприятия по соблюдению техники без-

опасности при работе на станочном оборудовании 



Уметь выбирать безопасное и эргономичное станочное обо-

рудование для обеспечения технологического процесса 

Владеть  методами выбора технологического оборудова-

ния с учетом безопасности, производительности, точности 

и надежности 

 

4 ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

 

Общая трудоемкость дисциплины «Металлорежущие станки» состав-

ляет 7 зачетных единиц. 

 

Распределение трудоемкости дисциплины по видам занятий 

Заочная форма обучения 

Вид учебной работы Всего 

 часов 

Семестры 

9 10   

Аудиторные занятия (всего) 20 12 8   

В том числе:      

Лекции 6 4 2   

Практические занятия (ПЗ),  

в том числе в форме практической 

подготовки (при наличии) 

- - -   

Лабораторные работы (ЛР), 

 в том числе в форме практической 

подготовки (при наличии) 

14 

8 

8 

4 

6 

4   

Самостоятельная работа 219 100 119   

Курсовой проект  - - -   

Контрольная работа ++ + +   

Вид промежуточной аттестации: за-

чет, экзамен 
4; 9 Зачет Экзамен   

Общая трудоемкость, часов  252 116 136   

Зачетных единиц 7 3,2 3,8   

 

 

 

 

 

 

 

 

 



5 СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

 

5.1 Содержание разделов дисциплины и распределение трудоемкости по 

видам занятий  

Заочная форма обучения 
№ 

п/п 

Наименование 

темы 

Содержание раздела Лек

ции 

Прак 

зан. 

Лаб. 

зан. 

СР

С 

Всег

о, ч. 

1 Введение. Роль 

металлорежу-

щего оборудова-

ния в машино-

строении 

Исторический обзор развития стан-

ков. Основные направления и пер-

спективы развития отечественного 

станкостроения 

- - - 7 7 

2 Основные тер-

мины и опреде-

ления  

классификации 

станков 

 

Основные термины и определения 

классификации станков по техноло-

гическому и конструкторско-техно-

логическому признакам, универ-

сальности и уровням автоматизации, 

массе и точности обработки. Размер-

ные ряды станков. 

- - - 7 7 

3 Технико-эконо-

мические показа-

тели станков 

 

Эффективность станочного обору-

дования. Производительность стан-

ков и методы ее оценки. Надежность 

станков и станочных систем. Уни-

версальность и гибкость станочного 

оборудования. Точность станков. 

- - - 7 7 

4 Формообразова-

ние поверхно-

стей на станках 

 

Формообразующие движения. Ме-

тоды образования поверхностей и 

формы деталей. Методы образова-

ния производящих линий и поверх-

ностей на станках. Классификация 

движений в станках 

- - - 7 7 

5 Кинематическая 

структура стан-

ков 

 

Кинематическая пара, цепь, группа 

(простая и сложная). Принцип кине-

матической настройки. Расчетное 

соотношение, уравнение кинемати-

ческого баланса, расчетная формула. 

Органы настройки кинематических 

цепей. 

2 - 4 7 11 

практическая подготовка обучаю-

щихся 

6 Приводы глав-

ного движения 

(ПГД)  

металлорежу-

щих станков 

Диапазон регулирования ПГД. ПГД 

со ступенчатым регулированием. 

Основные зависимости. Графоана-

литический метод анализа струк-

туры ПГД.  Оптимальные множи-

тельные структуры. 

- - - 7 7 

7 ПГД с бессту-

пенчатым элек-

тромеханиче-

ским регулиро-

ванием 

Силовая характеристика ПГД. Гра-

фик мощности и крутящих момен-

тов. Особенности структур ПГД с 

бесступенчатым регулированием. 

- - - 7 7 



 Безредукторные ПГД современных 

станков. Мотор-шпиндели. 

8 Приводы подач 

(ПП) 

 

Скоростные и силовые характери-

стики ПП. Структурные схемы ПП 

станков с ЧПУ. Тяговые устройства 

ПП. 

- - - 7 7 

9 Классификация 

и особенности 

систем автомати-

ческого управле-

ния станками 

 

Понятия об управлении станками. 

Классификация и особенности си-

стем автоматического управления 

станками. Основные сведения о 

ЧПУ. Классификация систем с ЧПУ 

(СЧПУ). Классы СЧПУ. Программо-

носители. Система координат стан-

ков с ЧПУ. 

- - - 7 9 

10 Средства для 

контроля, диа-

гностики  

и адаптивного 

управления стан-

ками 

Средства для контроля, диагностики 

и адаптивного управления станками. 

Датчики и контрольно-измеритель-

ные устройства в станках с ЧПУ.  

Системы адаптивного управления. 

- - - 7 7 

11 Назначение и 

классификация  

токарных стан-

ков 

 

Назначение и классификация токар-

ных станков. Токарные патронно-

центровые станки с ЧПУ. Назначе-

ние, конструктивные особенности, 

кинематика. Токарно-револьверные 

станки, компоновки и основные 

узлы. Токарно-револьверный станок 

с оперативной системой ЧПУ мод. 

1В340ФЗО 

2 - 2 7 11 

12 Токарно-кару-

сельные станки 

 

Назначение, компоновка, основные 

узлы и движения. Токарно-карусель-

ный станок с ЧПУ мод. 1512ФЗ. 

- - - 8 8 

13 Токарные много-

целевые станки 

(ТМС) 

 

Характерные особенности и преиму-

щества ТМС. Устройства автомати-

ческой смены инструмента (УАСИ). 

ТМС мод. ТМЦ-200. Назначение, 

устройство, кинематика, УАСИ. 

- - - 7 7 

14 Токарные авто-

маты и полуавто-

маты 

 

Токарные автоматы и полуавто-

маты. Назначение, классификация, 

область применения. Одношпин-

дельный токарно-револьверный ав-

томат мод. 1Е140. 

- - 2 8 10 

  Итого, 9 семестр 4  8 100 112 

15 Многошпин-

дельные токар-

ные  

полуавтоматы и 

автоматы 

Токарный вертикальный 8-ми шпин-

дельный полуавтомат мод. 1К282. 

Токарный горизонтальный 6-ти 

шпиндельный автомат 

мод. 1В265-6К. 

- - - 9 9 

16 Станки свер-

лильные и рас-

точные 

 

Классификация станков сверлильно-

расточной группы. Сверлильные 

станки с ЧПУ. Перспективы расши-
- - - 9 9 



рения технологических возможно-

стей, конструктивные особенности 

(станки мод. 2Р135Ф2, 

2С132ПМФ2). 

17 Фрезерные 

станки 

 

Фрезерные станки. Назначение,  

классификация, виды работ, движе-

ние формообразования. Фрезерные 

станки с ЧПУ. 

1 - - 9 12 

18 Перспективы 

развития фрезер-

ных станков 

 

Перспективы расширения техноло-

гических возможностей фрезерных 

станков, уровня автоматизации, кон-

структивные особенности (станки 

мод. 6Р13ФЗ, 6Р13РФЗ, ГФ2171). 

- - - 9 9 

19 Многоцелевые 

сверлильно-фре-

зерно-расточные 

станки 

 

Многоцелевые сверлильно-фре-

зерно-расточные станки (МС). Ос-

новные сведения: назначение, воз-

можности, компоновки, конструк-

тивные особенности. Устройства ав-

томатической смены инструментов, 

типы инструментальных  магазинов 

(ИМ). Способы кодирования ин-

струментов в ИМ. 

- -  9 11 

20 Станки стро-

гально-протяж-

ной группы 

Общие сведения о строгальных, дол-

бежных и протяжных станках. Гори-

зонтально-протяжной станок мод. 

7Б55 

- - - 9 9 

21 Шлифовальные 

станки и станки  

для финишной 

обработки 

Назначение, область применения, 

классификация. Методы шлифова-

ния, схемы движений. Шлифоваль-

ные станки с ЧПУ. Круглошлифо-

вальный полуавтомат мод. 

5М151Ф2 

- - - 9 9 

22 Зубо- и резьбо-

обрабатываю-

щие станки 

 

Зубо- и резьбообрабатывающие 

станки. Методы нарезания зубчатых 

колес и классификация зубообраба-

тывающих станков. Зубодолбежный 

полуавтомат мод. 5140. Зубофрезер-

ный универсальный станок 5К324А 

158. Нарезания конических зубча-

тых колес. Плосковершинное ко-

лесо. Зубострогальный станок мод. 

5236П. Зубоотделочные станки. 

- - 4 9 9 

практическая подготовка обучаю-

щихся 

23 Агрегатные 

станки. 

 

Агрегатные станки. Назначение об-

ласть применения, конструктивные 

особенности. Унифицированные 

узлы (агрегаты) и компоновки АС. 

АС с программным управлением. 

Назначение и конструктивные осо-

бенности. 

- - - 9 9 



24 Автоматизиро-

ванные станоч-

ные комплексы 

(АСК) 

 

Общие понятия и классификация ав-

томатического производства и АСК. 

Автоматические линии (АЛ) в мас-

совом и крупносерийном производ-

стве. Назначение и классификация 

АЛ. Станочное оборудование АЛ. 

Транспортно-загрузочные устрой-

ства АЛ. 

- - - 9 9 

25 Гибкие произ-

водственные си-

стемы (ГПС) 

 

Гибкие производственные системы 

(ГПС) в серийном и мелкосерийном 

производстве. Классификация ГПС 

по организационной структуре.  Ро-

бототехнологические комплексы 

(РТК). Конструктивные особенно-

сти промышленных роботов. Основ-

ные типы РТК, применяемые в ме-

таллообработке. 

1 - 2 10 13 

26 Станки для элек-

трофизических и 

электрохимиче-

ских методов об-

работки 

 

Станки для электрофизических и 

электрохимических методов обра-

ботки. Назначение и область приме-

нения. Станки для электроэррозион-

ной обработки. Станки для ультра-

звуковой обработки. Станки для ла-

зерной обработки. 

- - - 10 10 

27 Испытание, диа-

гностика, экс-

плуатация, 

наладка и ремонт 

станков 

Испытание, диагностика, эксплуата-

ция, наладка и ремонт станков. 

 - - - 9 9 

  Итого, 9 семестр 4  8 100 112 

  Зачет     4 

  Итого, 10 семестр 2  6 119 127 

  Экзамен     9 

  Всего 6 - 14 219 252 

 

Практическая подготовка при освоении дисциплины (модуля) прово-

дится путем непосредственного выполнения обучающимися отдельных эле-

ментов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью, спо-

собствующих формированию, закреплению и развитию практических навыков 

и компетенций по профилю соответствующей образовательной программы на 

практических занятиях и (или) лабораторных работах: 
№ 

п/п 

Перечень выполняемых обучающимися  

отдельных элементов работ,  

связанных с будущей профессиональной деятельностью 

Формируемые про-

фессиональные ком-

петенции 

1 Органы настройки кинематических цепей. В корпусе ги-

тары установить сменные зубчатые колеса, с помощью ко-

торых настраивается заданное передаточное отношение 

конкретной кинематической цепи. Гитару после подбора 

сменных зубчатых колес и их закрепления на ее валах 

плотно закрыть крышкой. 

ПК-15  



2 Выполнить настройку зубофрезерного универсального 

станка 5К324А 158 для обработки зубчатого колеса. Подго-

товить станок к обработку данного колеса. 

ПК-16, ПК-15 

 

 

5.2 Перечень лабораторных работ 

1.Устройство, кинематическая структура металлорежущего оборудова-

ния. 

2. Устройство, кинематическая структура и настройка токарно-револь-

верного центра с ЧПУ. 

3. Технологическая подготовка и наладка токарных станков с ЧПУ. 

4. Устройство, кинематическая структура и настройка зубофрезерного 

универсального станка 5К324А 158.  

5. Устройство, кинематическая структура и настройка вертикально-

фрезерного обрабатывающего центра с ЧПУ. 

 

5.3 Перечень практических работ 

Не предусмотрено учебным планом 

 

6 ПРИМЕРНАЯ ТЕМАТИКА КУРСОВЫХ ПРОЕКТОВ (РАБОТ) 

И КОНТРОЛЬНЫХ РАБОТ 

 

6.1 Курсовое проектирование 

Курсовое проектирование не предусмотрено 

 

6.2 Контрольные работы для обучающихся заочной формы обучения 

Тематика контрольных работ: 

№1 «Модернизация металлорежущего оборудования»,  

№2 «Кинематический расчет станка». 

Задачи, решаемые при выполнении контрольных работ: 

 произвести анализ заданного станочного оборудования, выявить функ-

циональные возможности и технические характеристики; 

 определить приоритетные направления модернизации оборудования; 

 осуществить патентно-информационный поиск, направленный на мо-

дернизацию оборудования; 

 разработать конструктивное решение найденного направления модер-

низации с адаптацией к оборудованию, его кинематическую схему. 

 

7 ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ  

ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО  

ДИСЦИПЛИНЕ (МОДУЛЮ) 

 

7.1 Описание показателей и критериев оценивания компетенций на 

различных этапах их формирования, описание шкал оценивания  

 



7.1.1 Этап текущего контроля 

Результаты текущего контроля знаний и межсессионной аттестации 

оцениваются по системе: 

«аттестован»; 

«не аттестован». 
Компетен-

ция 

Результаты обучения, 

характеризующие сфор-

мированность компетен-

ции 

Критерии 

оценивания 

Аттестован Не аттестован 

ПК-15 Знать принципы работы, 

технические характери-

стики, конструктивные осо-

бенности разрабатываемого 

и используемого металло-

обрабатывающего оборудо-

вания 

Активная ра-

бота на лабо-

раторных за-

нятиях, отве-

чает на теоре-

тические во-

просы 

Выполнение 

работ в срок, 

предусмотрен-

ный в рабочих 

программах 

Невыполнение 

работ в срок, 

предусмотрен-

ный в рабочих 

программах 

Уметь выполнять работы 

в области научно-техниче-

ской деятельности по про-

ектированию и эксплуата-

ции металлообрабатываю-

щего оборудования  

Решение стан-

дартных прак-

тических за-

дач, выполне-

ние контроль-

ной работы 

Выполнение 

работ в срок, 

предусмот-

ренный в ра-

бочих про-

граммах 

Невыполне-

ние работ в 

срок, преду-

смотренный в 

рабочих про-

граммах 

Владеть методами проек-

тирования и эксплуатации 

металлорежущих станков, 

в том числе в условиях ав-

томатизированного произ-

водства.  

Решение при-

кладных задач 

в конкретной 

предметной 

области 

Выполнение 

работ в срок, 

предусмот-

ренный в ра-

бочих про-

граммах 

Невыполне-

ние работ в 

срок, преду-

смотренный в 

рабочих про-

граммах 

ПК-16 Знать основные мероприя-

тия по соблюдению тех-

ники безопасности при ра-

боте на станочном обору-

довании 

Активная ра-

бота на лабо-

раторных за-

нятиях 

Выполнение 

работ в срок, 

предусмот-

ренный в ра-

бочих про-

граммах 

Невыполне-

ние работ в 

срок, преду-

смотренный в 

рабочих про-

граммах 

Уметь выбирать безопас-

ное и эргономичное ста-

ночное оборудование для 

обеспечения технологиче-

ского процесса 

Решение стан-

дартных прак-

тических за-

дач, выполне-

ние контроль-

ной работы 

Выполнение 

работ в срок, 

предусмот-

ренный в ра-

бочих про-

граммах 

Невыполне-

ние работ в 

срок, преду-

смотренный в 

рабочих про-

граммах 

Владеть  методами вы-

бора технологического 

оборудования с учетом 

безопасности, производи-

тельности, точности и 

надежности 

Решение при-

кладных задач 

в конкретной 

предметной 

области, вы-

полнение ла-

бораторной 

работы 

Выполнение 

работ в срок, 

предусмот-

ренный в ра-

бочих про-

граммах 

Невыполне-

ние работ в 

срок, преду-

смотренный в 

рабочих про-

граммах 

 

7.1.2 Этап промежуточного контроля знаний 



Результаты промежуточного контроля знаний для заочной формы обу-

чения в 9 семестре оцениваются по системе: 

«зачтено»  

«не зачтено» 
Компетен-

ция 

Результаты обучения, характеризу-

ющие сформированность компе-

тенции 

Критерии 

оценивания 

Зачтено Не зачтено 

ПК-15 Знать принципы работы, технические 

характеристики, конструктивные осо-

бенности разрабатываемого и исполь-

зуемого металлообрабатывающего 

оборудования 

Задание на 

зачет 

Выполне-

ние задания 

на 70-100 % 

В задании 

мене 70 % 

правильных 

ответов 

 Уметь выполнять работы в области 

научно-технической деятельности по 

проектированию и эксплуатации ме-

таллообрабатывающего оборудования  

Задание на 

зачет 

Выполне-

ние задания 

на 70-100 % 

В задании 

мене 70 % 

правильных 

ответов 

 Владеть методами проектирования и 

эксплуатации металлорежущих стан-

ков, в том числе в условиях автомати-

зированного производства.  

 

Задание на 

зачет 

Выполне-

ние задания 

на 70-100 % 

В задании 

мене 70 % 

правильных 

ответов 

ПК-16 Знать основные мероприятия по со-

блюдению техники безопасности при 

работе на станочном оборудовании 

Задание на 

зачет 

Выполне-

ние задания 

на 70-100 % 

В задании 

мене 70 % 

правильных 

ответов 

 Уметь выбирать безопасное и эрго-

номичное станочное оборудование 

для обеспечения технологического 

процесса 

Задание на 

зачет 

Выполне-

ние задания 

на 70-100 % 

В задании 

мене 70 % 

правильных 

ответов 

 Владеть  методами выбора техноло-

гического оборудования с учетом без-

опасности, производительности, точ-

ности и надежности 

Задание на 

зачет 

Выполне-

ние задания 

на 70-100 % 

В задании 

мене 70 % 

правильных 

ответов 

 

7.1.2 Этап промежуточного контроля знаний 

Результаты промежуточного контроля знаний оцениваются для заочной 

формы обучения в 10 семестре по системе: 

«отлично»; «хорошо»; «удовлетворительно»; «неудовлетворительно» 
Компетен-

ция 

Результаты обучения, 

характеризующие 

сформированность 

компетенции 

Крите-

рии 

оцени-

вания 

Отлично Хорошо Удовл Неудовл 

ПК-15 Знать принципы работы, 

технические характери-

стики, конструктивные 

особенности разрабаты-

ваемого и используемого 

металлообрабатываю-

щего оборудования 

Задание 

на экза-

мен 

Выполне-

ние зада-

ния на 90-

100% 

Выполне-

ние задания 

на 80-90% 

Выполне-

ние зада-

ния на 70-

80% 

В задании 

менее 70% 

правильных 

ответов 



Уметь выполнять ра-

боты в области научно-

технической деятельно-

сти по проектированию 

и эксплуатации метал-

лообрабатывающего 

оборудования  

Задание 

на экза-

мен 

Выполне-

ние зада-

ния на 90-

100% 

Выполне-

ние зада-

ния на 80-

90% 

Выпол-

нение 

задания 

на 70-

80% 

В задании 

менее 70% 

правиль-

ных отве-

тов 

Владеть методами про-

ектирования и эксплуа-

тации металлорежущих 

станков, в том числе в 

условиях автоматизи-

рованного производ-

ства.  

Задание 

на экза-

мен 

Выполне-

ние зада-

ния на 90-

100% 

Выполне-

ние зада-

ния на 80-

90% 

Выпол-

нение 

задания 

на 70-

80% 

В задании 

менее 70% 

правиль-

ных отве-

тов 

ПК-16 Знать основные меро-

приятия по соблюде-

нию техники безопасно-

сти при работе на ста-

ночном оборудовании 

Задание 

на экза-

мен 

Выполне-

ние зада-

ния на 90-

100% 

Выполне-

ние зада-

ния на 80-

90% 

Выпол-

нение 

задания 

на 70-

80% 

В задании 

менее 70% 

правиль-

ных отве-

тов 

Уметь выбирать без-

опасное и эргономич-

ное станочное оборудо-

вание для обеспечения 

технологического про-

цесса 

Задание 

на экза-

мен 

Выполне-

ние зада-

ния на 90-

100% 

Выполне-

ние зада-

ния на 80-

90% 

Выпол-

нение 

задания 

на 70-

80% 

В задании 

менее 70% 

правиль-

ных отве-

тов 

Владеть  методами вы-

бора технологического 

оборудования с учетом 

безопасности, произво-

дительности, точности 

и надежности 

Задание 

на экза-

мен 

Выполне-

ние зада-

ния на 90-

100% 

Выполне-

ние зада-

ния на 80-

90% 

Выпол-

нение 

задания 

на 70-

80% 

В задании 

менее 70% 

правиль-

ных отве-

тов 

 

7.2 Примерный перечень оценочных средств (типовые контрольные за-

дания или иные материалы, необходимые для оценки знаний, умений, 

навыков и (или) опыта деятельности) 

 

7.2.1 Примерный перечень заданий для подготовки к тестированию 
1. Сколько существует групп и типов металлорежущих станков со-

гласно их классификации? 

а)1, б)2, в)3, г)4, д)5, е)6, ж)7, з)8, и)9 

 

2. Технологические машины, предназначенные для обработки мате-

риалов резанием с целью получения деталей заданной формы и размеров с тре-

буемой точностью и качеством обработанной поверхности - это.... 

а) станок, б) аппарат, в) агрегат, г)комплекс 

 

3. Какие станки в предложенных ответах (укажите один или не-

сколько вариантов) не относятся к их классификации по степени универсаль-

ности? 



а) универсальные станки, б) специализированные станки, в) специаль-

ные станки, г) легкие станки, д) средние станки, е) тяжелые станки,  

ж) уникальные станки 

4. Какие существуют станки по степени автоматизации? 

А) тяжелые станки, б) станки с цифровой индикацией (ЧПУ), в) универ-

сальные станки, г) комбинированные станки 

 

5. Какие бывают станки по расположению шпинделя? 

а) горизонтальные, б) вертикальные, в) наклонные, г) комбинирован-

ные, д) автоматы, е) полуавтоматы, ж) специальные, з) универсальные 

 

6. Сопоставьте предложенные обозначения с точностью станков. 

а) Нормальной точности, б) Повышенной точности, в) Высокой точно-

сти, г) Особо высокой точности, д) Особо точные 

 

7. В станке марки 16К20Ф1 укажите обозначение системы числового 

программного управления. 

а) К20, б) 16К, в) Ф1, г)6К2 

 

8. В марке станка 6Р82Г укажите, что обозначают цифры "6" и "8" 

а) Цифра "6" - группа станка (фрезерные),  

б) Цифра "8" - тип станка (горизонтально-фрезерные консольные),  

в) Цифра "8" - группа станка (горизонтально-фрезерные консольные), 

г) Цифра "6" - тип станка (фрезерные), 

д) Цифра "6" - вид станка (фрезерные),  

е) Цифра "8" - подвид станка (горизонтально-фрезерные консольные). 

 

9. В марке станка 3М151 что обозначает буква "М"? 

а) Группу станка, б) Порядковый номер модернизации станка, в) Тип 

станка, д) Массу станка 

 

10. Определите тип одношпиндельных токарных автоматов. 

а) 1б140, б)16к20, в) 11Ф25, г) ИР500М 

 

11. Определите группу зубообрабатывающих станков. 

а), б), в), г) 

 

7.2.2 Примерный перечень заданий для решения стандартных задач 

1. Назовите методы формообразования, используемые при точении диа-

метра. 

2. Назовите методы формообразования, используемые при точении канавки. 

3. Напишите формулу формообразования при точении диаметра. 

4. Напишите формулу формообразования при нарезании резьбы резцом. 



5. Начертите кинематическую схему четырехступенчатой коробки скоро-

стей. 

6. Пользуясь рисунком 1, определите, сколько ступеней в предложенном ре-

дукторе, как происходят переключения скоростей  

 
Рис. 1 

7. Пользуясь рисунком 2, напишите уравнения кинематического баланса для 

минимальной частоты вращения выходного вала коробки скоростей, опре-

делите минимальную частоту вращения 

 
Рис. 2 

8. Пользуясь рисунком 3, напишите уравнения кинематического баланса для 

максимальной частоты вращения выходного вала коробки скоростей, 

определите максимальную частоту вращения 

 

 
Рис 3 

9. Предложите конструкцию привода главного движения с бесступенчатым 

регулированием. 

10. Пользуясь рисунком 4, по графику определите, сколько частот вращения 

спроектировано в данной конструкции, сколько валов и передач содержит 

приведенный привод 



 
Рис. 4 

11. Сколько передач в коробке скоростей (рисунок 5)? 

 

 
Рис 5 

12. Найдите на представленной схеме (рисунок 6) все муфты. Объясните их 

назначение 

 
Рис. 6 

13. Пользуясь кинематической схемой, представленной на рисунке 7, опреде-

лите количество частот вращения шпинделя  



 
Рис. 7 

14. Напишите уравнение кинематического баланса для минимальной частоты 

вращения шпинделя (рисунок 8) 

 
Рис. 8 

15. Напишите уравнение кинематического баланса для максимальной частоты 

вращения шпинделя (рисунок 9) 

 

 
Рис. 9 

16. Для станка какого типа (рисунок 10) представлена кинематическая схема. 

Какие движения могут совершать рабочие органы станка? 



 
Рис. 10 

 

17. Найдите рабочие органы станка на кинематической схеме (рисунок 11), 

опишите их движения. Определите тип станка. 

 

Рис. 11 

 

 

 

 

 

 

 

18. По схеме, представленной на рисунке 12, определите вид обработки, напи-

шите формулу формообразующих движений. 

 



 
Рис. 12 

 

7.2.3 Примерный перечень заданий для решения прикладных задач 

 

1. Произведите выбор режущего инструмента для точения наружного диа-

метра заданной детали на станке мод. 1И611П. 

2. Произведите выбор режущего инструмента для обработки отверстия за-

данного диаметра на станке мод. 1И611П. 

3. Произведите установку заготовки и режущего инструмента на станок 

1К62. 

4. Выполните наладку станка для нарезания резьбы М20х2.5. 

5. Установите заготовку и режущий инструмент на станок мод. ТПК-125В. 

6. Произведите привязку режущего инструмента на станке мод. ТПК-125В. 

7. Установите заготовку на станке мод. EmcoMill 55. 

8. Закрепите осевой режущий инструмент в оправках. 

9. Установите режущий инструмент с оправками в инструментальном мага-

зине станка мод. EmcoMill 55. 

10.  Осуществите привязку системы координат станка к заготовке на станке 

мод. EmcoMill 55. 

11.  Образмерьте заготовку, установленную на станке мод. EmcoMill 55 с ис-

пользованием средств станка. 

12.  Произведите измерение режущего инструмента на станке мод. EmcoMill 

55. 

13.  Напишите программу в режиме MDI для выведения инструмента из тре-

тьей позиции инструментального магазина в точку с координатами 

X0Y0Z5. 

14. Проверьте правильность привязок системы координат, измерения детали и 

инструмента. 

 

7.2.4 Примерный перечень вопросов для подготовки к зачету  

1.  Сформулируйте основные понятия: технологическое оборудование, 

технологическая оснастка, металлорежущий станок. Классифицируйте ме-

таллорежущие станки и опишите принцип обозначения моделей станков  



2.  Опишите  структуру  металлорежущего  станка (основ-

ные  узлы,  их  назначение,  общая  характеристика)  

3.  Опишите основные размеры, характеризующие станки различных 

типов. Объясните принцип и цель разделения однотипных станков на размер-

ные ряды.  

4.  Опишите классификацию движений в станках и их назначение. За-

пишите размерности движений в станках разных типов. 

5.  Назовите и опишите основные технико-экономические показатели 

качества станков  

6.  Назовите критерии выбора станков для обработки конкретной де-

тали. 

7.  Объясните сущность и назначение рядов частот вращения и подач в 

станках. Опишите методы бесступенчатого регулирования скоростей глав-

ного движения и подачи. 

8.  Назовите  корпусные  детали  и  направляющие  станков:  классифи-

цируйте,  дайте  их  краткую  характеристику 

9.  Назовите передачи вращательного движения, применяемые в стан-

ках. Дайте их краткую характеристику, запишите их передаточные отноше-

ния и условные обозначения на кинематических схемах 

10.  Назовите механизмы приводов прямолинейного движения. Объяс-

ните принцип их действия, особенности конструкций, дайте краткую харак-

теристику. Опишите особенности их кинематического расчета. 

11.  Назовите механизмы периодического (прерывистого) движения. 

Объясните принцип их действия, особенности конструкций, дайте краткую 

характеристику. Опишите особенности их кинематического расчета 

12.  Опишите планетарные передачи (дифференциальные механизмы). 

Объясните принцип их действия, особенности конструкций, дайте краткую 

характеристику 

13.  Дайте определение шпинделя станка. Назовите назначение шпин-

делей и требования, предъявляемые к ним. Сделайте эскизы конструкции 

присоединительных поверхностей шпинделей (концов шпинделей). 

14.  Назовите опоры шпинделей и валов: классифицируйте их по осо-

бенностям конструкции, дайте их краткую характеристику. Назовите требо-

вания к ним. 

15.  Назовите цель и сущность кинематической настройки станков. 

Назовите и опишите органы кинематической настройки станков, дайте им 

краткую характеристику. 

16.  Опишите  методику  вывода  формулы  настройки  органа  кинема-

тической  настройки (на  примере  какой-либо  кинематической схемы). 

17.  Назовите  механизмы  управления  движениями.  Опишите  особен-

ности  их  конструкций.  Дайте  им  краткую  характеристику. 

18.  Назовите муфты, применяемые в станках. Объясните принцип их 

действия, особенности конструкций, дайте краткую характеристику. 



19.  Дайте понятие блокировочного устройства. Опишите назначение, 

особенности конструкций блокировочных устройств. Приведите примеры ис-

пользования блокировочных устройств в станках.  

20.  Назовите назначение приводов станков. Классифицируйте их, назо-

вите основные требования к приводам. Дайте им краткую характеристику.  

 

7.2.5 Примерный перечень вопросов для подготовки к экзамену 

1.  Сформулируйте основные понятия: технологическое оборудование, 

технологическая оснастка, металлорежущий станок. Классифицируйте ме-

таллорежущие станки и опишите принцип обозначения моделей станков  

2.  Опишите  структуру  металлорежущего  станка (основ-

ные  узлы,  их  назначение,  общая  характеристика)  

3.  Опишите основные размеры, характеризующие станки различных 

типов. Объясните принцип и цель разделения однотипных станков на размер-

ные ряды.  

4.  Опишите классификацию движений в станках и их назначение. За-

пишите размерности движений в станках разных типов  

5.  Назовите и опишите основные технико-экономические показатели 

качества станков  

6.  Назовите критерии выбора станков для обработки конкретной де-

тали. 

7.  Объясните сущность и назначение рядов частот вращения и подач в 

станках. Опишите методы бесступенчатого регулирования скоростей глав-

ного движения и подачи. 

8.  Назовите  корпусные  детали  и  направляющие  станков:  классифи-

цируйте,  дайте  их  краткую  характеристику 

9.  Назовите передачи вращательного движения, применяемые в стан-

ках. Дайте их краткую характеристику, запишите их передаточные отноше-

ния и условные обозначения на кинематических схемах 

10.  Назовите механизмы приводов прямолинейного движения. Объяс-

ните принцип их действия, особенности конструкций, дайте краткую харак-

теристику. Опишите особенности их кинематического расчета. 

11.  Назовите механизмы периодического (прерывистого) движения. 

Объясните принцип их действия, особенности конструкций, дайте краткую 

характеристику. Опишите особенности их кинематического расчета 

12.  Опишите планетарные передачи (дифференциальные механизмы). 

Объясните принцип их действия, особенности конструкций, дайте краткую 

характеристику 

13.  Дайте определение шпинделя станка. Назовите назначение шпин-

делей и требования, предъявляемые к ним. Сделайте эскизы конструкции 

присоединительных поверхностей шпинделей (концов шпинделей). 

14.  Назовите опоры шпинделей и валов: классифицируйте их по осо-

бенностям конструкции, дайте их краткую характеристику. Назовите требо-

вания к ним. 



15.  Назовите цель и сущность кинематической настройки станков. 

Назовите и опишите органы кинематической настройки станков, дайте им 

краткую характеристику. 

16.  Опишите  методику  вывода  формулы  настройки  органа  кинема-

тической  настройки (на  примере  какой-либо  кинематической схемы). 

17.  Назовите  механизмы  управления  движениями.  Опишите  особен-

ности  их  конструкций.  Дайте  им  краткую  характеристику. 

18.  Назовите муфты, применяемые в станках. Объясните принцип их 

действия, особенности конструкций, дайте краткую характеристику. 

19.  Дайте понятие блокировочного устройства. Опишите назначение, 

особенности конструкций блокировочных устройств. Приведите примеры ис-

пользования блокировочных устройств в станках.  

20.  Назовите назначение приводов станков. Классифицируйте их, назо-

вите основные требования к приводам. Дайте им краткую характеристику. 

21.  Изложите общие понятия о программном управлении оборудова-

нием. Опишите классификацию станков с ПУ. Опишите особенности обозна-

чения моделей станков с ЧПУ 

22.  Опишите классификацию систем ЧПУ. Назовите их преимущества 

и недостатки. Объясните, в станках каких типов используется название:   

………………… с ЧПУ. 

23.  Опишите оси координат в станках с ЧПУ. Составьте структуру 

управляющей программы. Объясните понятия абсолютной и относитель-

ной  системы  отсчета  перемещений  рабочих  органов  станков  с  ЧПУ. 

24.  Опишите направляющие качения, соединения с коническими коль-

цами, сильфонные муфты. Назовите их назначение и особенности конструк-

ций. 

25.  Опишите назначение приводов станков с ЧПУ и их классифика-

цию. Назовите требования, предъявляемые к различным приводам станков с 

ЧПУ. Объясните принцип действия приводов станков с ЧПУ. 

26.  Объясните сущность передачи винт-гайка качения, дайте ей крат-

кую характеристику. Опишите назначение, особенности конструкции и регу-

лирования ВГК. 

27.  Опишите назначение и область применения токарно-винторезного 

станка 16К20. Нарисуйте компоновочную схему станка: назовите его основ-

ные узлы и их назначение, движения. Опишите особенности кинематики 

станка 16К20. 

28.  Опишите  методы  обработки  конусов,  фасонных  поверхно-

стей  и  резьб  на  токарно-винторезных  станках. 

29.  Назовите и опишите назначение и область применения лобовых и 

карусельных токарных станков. Нарисуйте компоновочные схемы станков: 

назовите их основные узлы и их назначение, движения. 

 30.  Опишите назначение токарно-карусельного станка 1512. Нари-

суйте компоновочную схему станка: назовите его основные узлы 



и  их  назначение,  движения.  Назовите  виды  выполняемых  работ.  Опи-

шите  особенности  кинематики  станка. 

31.  Назовите и опишите назначение и классификацию токарно-револь-

верных станков. Объясните область их применения, преимущества и недо-

статки. 

32.  Объясните понятия токарных полуавтоматов и автоматов. Класси-

фицируйте эти станки. Назовите область применения различных  

типов этих станков. 

33.  Опишите назначение и общее устройство механизма подачи и за-

жима прутка токарно-револьверных автоматов. Опишите цикл  

работы механизма.  

34.  Опишите назначение и общее устройство однооборотной самовы-

ключающейся муфты токарно-револьверного автомата. Опишите цикл ра-

боты механизма.  

35.  Опишите  назначение и  общее  устройство  револьверного  суп-

порта  токарно-револьверного  автомата.  Опишите  цикл  работы револьвер-

ного суппорта и общее устройство. 

36.  Опишите назначение и область применения токарно-револьверного 

автомата мод. 1Б140 (1Б136). Нарисуйте компоновочную схему станка: назо-

вите его основные узлы и их назначение, движения. Опишите особенности 

кинематики станка мод. 1Б140. 

37.  Опишите назначение и область применения многошпиндельных то-

карных полуавтоматов и автоматов, классифицируйте их. Объясните прин-

цип работы полуавтоматов последовательного и параллельного действия 

38.  Опишите назначение и область применения вертикальных многошпин-

дельных токарных полуавтоматов. Опишите компоновки станков, общее 

устройство и цикл работы. 

39.  Опишите назначение и область применения вертикально-сверлиль-

ного станка мод. 2Н135. Опишите особенности закрепления инструментов в 

шпинделе станка. Опишите компоновку, кинематику станка, механизм вклю-

чения подач. 

40.  Опишите назначение и  область  применения радиально-сверлиль-

ного  станка мод. 2554 (2М55).  Нарисуйте  компоновочную  схему станка 

назовите его основные узлы и их назначение, движения. Опишите особенно-

сти кинематики станка. 

41.  Опишите назначение и классификацию расточных станков. Назо-

вите область применения каждого типа расточных станков. Нарисуйте ком-

поновочную схему станка: назовите его основные узлы и их назначение, дви-

жения. 

42.  Опишите назначение, область применения и классификацию фре-

зерных станков. Опишите особенности установки инструмента и приспособ-

лений на фрезерных станках. 

43.  Опишите назначение и область применения станка мод. 6Р82Ш. 

Нарисуйте компоновочную схему станка: назовите его основные узлы и их 

назначение, движения. Опишите особенности кинематики станка. 



44.  Опишите назначение и классификацию делительных головок. Объ-

ясните устройство делительных головок. Назовите и опишите способы 

наладки УДГ (непосредственное, простое и дифференциальное деление). 

45.  Опишите особенности расчёта и наладки универсальной делитель-

ной головки на фрезерование винтовых канавок с заданным шагом (на кон-

кретном примере). 

46.  Опишите назначение и область применения станка мод. ГФ2171. 

Нарисуйте компоновочную схему станка: назовите его основные узлы и их 

назначение, движения. Опишите особенности кинематики станка. 

47.  Опишите  назначение,  область  применения  и  классифика-

цию  многоцелевых  станков.  Нарисуйте  основные  компоновочные 

схемы  многоцелевых  станков.  Назовите  системы  ЧПУ,  используе-

мые  в  многоцелевых  станках. 

48.  Опишите особенности конструкций устройств автоматической 

смены инструмента в многоцелевых станках. Расскажите о способах кодиро-

вания инструментальных наладок. 

49.  Опишите назначение и область применения станков ИР500МФ4, 

ИР800МФ4. Нарисуйте компоновочные схемы станков: назовите основные 

узлы и их назначение, движения. 

50.  Опишите назначение, область применения и классификацию стро-

гальных станков. Нарисуйте компоновочные схемы станков: назовите основ-

ные узлы и их назначение, движения. 

51.  Опишите назначение и область применения поперечно-строгаль-

ного станка 7Е35. Нарисуйте компоновочную схему станка: назовите его ос-

новные узлы и их назначение, движения. Опишите особенности кинематики 

станка. 

52.  Опишите назначение, область применения и классификацию про-

тяжных станков. Нарисуйте компоновочные схемы станков: назовите основ-

ные узлы и их назначение. 

53.  Опишите назначение, область применения и классификацию шли-

фовальных станков. Опишите с эскизами схемы движений в шлифовальных 

станках. Расскажите о правке и балансировке шлифовальных кругов. 

54.  Опишите назначение, область применения и классификацию зубо-

обрабатывающих станков. Опишите методы нарезания зубчатых колес: копи-

рования, обката. 

55.  Опишите назначение и область применения зубодолбежных стан-

ков. Нарисуйте компоновочную схему станка мод. 5122: назовите его основ-

ные узлы и их назначение, движения. Опишите особенности расчёта и 

наладки станка на обработку зубчатого колеса (на конкретном примере). 

56.  Опишите назначение и область применения зубофрезерного полу-

автомата 53А50: назовите его основные узлы и их назначение,  движе-

ния.  Опишите  особенности  расчёта  и  наладки  станка  на  обработку  косо-

зубого  колеса (на  конкретном  примере). 



57.  Опишите назначение, область применения и классификацию агре-

гатных станков. Объясните принцип агрегатирования станков, опишите ос-

новные преимущества по сравнению со специальными станками. 

58.  Опишите назначение, область применения и классификацию элек-

троэрозионных станков. Опишите конструктивные особенности и виды вы-

полняемых работ. 

59.  Опишите назначение и область применения станков для ультразву-

ковой обработки. Объясните принцип их действия. Укажите виды выполняе-

мых работ. 

60.  Назовите основные правила эксплуатации оборудования: транспор-

тирование и монтаж, наладка станков, контроль геометрической и технологи-

ческой точности, уход и обслуживание. 

 

7.2.6 Методика выставления оценки при проведении промежуточной ат-

тестации 

Промежуточная аттестация проводится в 9 семестре в форме зачета и 10 

семестре в форме экзамена.  

Фонд оценочных средств промежуточных аттестаций по результатам 9 

семестра разработан в форме заданий, каждое из которых содержит два во-

проса и практическое задание или задачу. Правильный ответ на вопрос оце-

нивается 5 баллами, решение практического задания или задачи оценивается 

10 баллами. Максимальное количество набранных баллов – 20. 

Зачет проводится путем организации опроса в устной или письменной 

форме, по результатам которого выставляются оценки: 

1) «Зачтено» ставится, если задание выполнено от 7 до 20 баллов; 

2) «Не зачтено» ставится, если задание выполнено, менее чем на 7 баллов. 

Фонд оценочных средств экзамена состоит из экзаменационных зада-

ний, каждое из которых содержит 2 вопроса по теоретической части дисци-

плины, стандартную и прикладную задачи. Правильные ответы на каждый во-

прос оценивается 5 баллами, Решение каждой задачи оценивается 10 баллами. 

Максимальное количество набранных баллов 30. 

По результатам экзамена выставляются оценки:  

1) «Отлично» ставится, если набрано от 26 до 30 баллов; 

2) хорошо» ставится, если набрано от 21 до 25 баллов; 

3) «удовлетворительно» ставится, если набрано от 16 до 20 баллов; 

4) «неудовлетворительно» ставится, если набрано менее 16 баллов. 

  

7.2.7 Паспорт оценочных материалов 

№ 

п/п 

Контролируемые раз-

делы (темы) дисци-

плины 

Код контролируе-

мой компетенции  

Наименование оценоч-

ного средства 

1 Введение. Роль металл-

орежущего оборудова-

ния в машиностроении 

ПК-15, ПК-16 Задание, устный опрос, 

зачет; контрольная ра-

бота. Экзаменационное 

задание, опрос, оценка 



2 Основные термины и 

определения классифи-

кации станков  

ПК-15, ПК-16 Задание, устный опрос, 

зачет; контрольная ра-

бота. Экзаменационное 

задание, опрос, оценка 

3 Технико-экономиче-

ские показатели станков  

ПК-15, ПК-16 Задание, устный опрос, 

зачет; контрольная ра-

бота. Экзаменационное 

задание, опрос, оценка 

4 Формообразование по-

верхностей на станках  

ПК-15, ПК-16 Задание, устный опрос, 

зачет; контрольная ра-

бота. Экзаменационное 

задание, опрос, оценка 

5 Кинематическая струк-

тура станков  

ПК-15, ПК-16 Задание, устный опрос, 

зачет; контрольная ра-

бота. Экзаменационное 

задание, опрос, оценка 

6 Приводы главного дви-

жения (ПГД) металлор-

ежущих станков 

ПК-15, ПК-16 Задание, устный опрос, 

зачет; контрольная ра-

бота. Экзаменационное 

задание, опрос, оценка 

7 ПГД с бесступенчатым 

электромеханическим 

регулированием  

ПК-15, ПК-16 Задание, устный опрос, 

зачет; контрольная ра-

бота. Экзаменационное 

задание, опрос, оценка 

8 Приводы подач (ПП)  ПК-15, ПК-16 Задание, устный опрос, 

зачет; контрольная ра-

бота. Экзаменационное 

задание, опрос, оценка 

9 Классификация и осо-

бенности систем авто-

матического управле-

ния станками  

ПК-15, ПК-16 Задание, устный опрос, 

зачет; контрольная ра-

бота. Экзаменационное 

задание, опрос, оценка 

10 Средства для контроля, 

диагностики и адаптив-

ного управления стан-

ками 

ПК-15, ПК-16 Задание, устный опрос, 

зачет; контрольная ра-

бота. Экзаменационное 

задание, опрос, оценка 

11 Назначение и классифи-

кация токарных станков  

ПК-15, ПК-16 Контрольная работа. 

Экзаменационное зада-

ние, опрос, оценка 

12 Токарно-карусельные 

станки  

ПК-15, ПК-16 Задание, устный опрос, 

зачет; контрольная ра-

бота. Экзаменационное 

задание, опрос, оценка 



13 Токарные многоцеле-

вые станки (ТМС)  

ПК-15, ПК-16 Задание, устный опрос, 

зачет; контрольная ра-

бота. Экзаменационное 

задание, опрос, оценка 

14 Токарные автоматы и 

полуавтоматы  

ПК-15, ПК-16 Задание, устный опрос, 

зачет; контрольная ра-

бота. Экзаменационное 

задание, опрос, оценка 

15 Многошпиндельные то-

карные полуавтоматы и 

автоматы 

ПК-15, ПК-16 Контрольная работа. 

Экзаменационное зада-

ние, опрос, оценка 

16 Станки сверлильные и 

расточные  

ПК-15, ПК-16 Контрольная работа. 

Экзаменационное зада-

ние, опрос, оценка 

17 Фрезерные станки  ПК-15, ПК-16 Экзаменационное зада-

ние, опрос, оценка 

18 Перспективы развития 

фрезерных станков  

ПК-15, ПК-16 Экзаменационное зада-

ние, опрос, оценка 

19 Многоцелевые свер-

лильно-фрезерно-рас-

точные станки  

ПК-15, ПК-16 Экзаменационное зада-

ние, опрос, оценка 

20 Станки строгально-про-

тяжной группы   

ПК-15, ПК-16 Экзаменационное зада-

ние, опрос, оценка 

21 Шлифовальные станки 

и станки для финишной 

обработки 

ПК-15, ПК-16 Экзаменационное зада-

ние, опрос, оценка 

22 Зубо- и резьбообраба-

тывающие станки 

ПК-15, ПК-16 Экзаменационное зада-

ние, опрос, оценка 

23 Агрегатные станки.  ПК-15, ПК-16 Экзаменационное зада-

ние, опрос, оценка 

24 Автоматизированные 

станочные комплексы 

(АСК)  

ПК-15, ПК-16 Экзаменационное зада-

ние, опрос, оценка 

25 Гибкие производствен-

ные системы (ГПС)  

ПК-15, ПК-16 Экзаменационное зада-

ние, опрос, оценка 

26 Станки для электрофи-

зических и электрохи-

мических методов обра-

ботки 

ПК-15, ПК-16 Контрольная работа. 

Экзаменационное зада-

ние, опрос, оценка 

27 Испытание, диагно-

стика, эксплуатация, 

наладка и ремонт стан-

ков 

ПК-15, ПК-16 Экзаменационное зада-

ние, опрос, оценка 

 



7.3 Методические материалы, определяющие процедуры оценивания 

знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности 

Подготовка ответов на вопросы зачета или экзамена осуществляется с 

использованием компьютерных технологий и на бумажном носителе. Время 

подготовки ответов на вопросы 30 мин. Затем экзаменатором осуществляется 

проверка ответов, и выставляется оценка согласно методике выставления 

оценки при проведении промежуточной аттестации. 

Решение стандартных задач осуществляется, либо при помощи компью-

терной системы тестирования, либо с использованием выданных задач на бу-

мажном носителе. Время решения задач 30 мин. Затем экзаменатором осу-

ществляется проверка решения задач, и выставляется оценка согласно мето-

дике выставления оценки при проведении промежуточной аттестации. 

Решение прикладных задач осуществляется, либо при помощи компью-

терной системы тестирования, либо с использованием выданных задач на бу-

мажном носителе. Время решения задач 30 мин. Затем экзаменатором осу-

ществляется проверка решения задач, и выставляется оценка согласно мето-

дике выставления оценки при проведении промежуточной аттестации. 

 

8 УЧЕБНО МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ  

ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

8.1 Перечень учебной литературы, необходимой для освоения дисци-

плины 

 

Основная литература: 

1. Трофимов, В.В. [и др.]. Металлорежущие станки [Электронный ре-

сурс]: учеб. пособие / В.В. Трофимов, В.Т. Трофимов, Ю.В. Трофимов; ГОУ 

ВПО «ВГТУ». – Электрон. текстовые, граф. дан. – Воронеж: ГОУВПО 

«ВГТУ», 2008. – 111 с. – 1 диск. – Режим доступа:  

http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=02.%D0%9C

%D0%A0%D0%A1.doc&reserved=02.%D0%9C%D0%A0%D0%A1 

2. Пачевский, В.М. [и др.]. Металлорежущие станки. Ч.1: Кинематика и 

исполнительные механизмы [Электронный ресурс]: учеб. пособие / В.М. Па-

чевский, Л.А. Федотова. . – 2-е изд., испр. и доп. – Электрон. текстовые, граф. 

дан. – Воронеж: ВГТУ, 2008. – 1 диск. – Режим доступа:  

http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=02.(%D0%A

3%D0%9F)%D0%9C%D0%A0%D0%A1.%D0%9A%D0%98%D0%9C.%D0%

A71(08).rar&reserved=02.(%D0%A3%D0%9F)%D0%9C%D0%A0%D0%A1.

%D0%9A%D0%98%D0%9C.%D0%A71(08) 

3. Пачевский, В.М. Металлорежущие станки: лабораторный практикум 

[Электронный ресурс]: учеб. пособие / В.М. Пачевский, Л.А. Федотова, В.Н. 

Старов, М.В. Кондратьев, Э.М. Янцов. – Электрон. текстовые, граф. дан. – Во-

ронеж: ГОУВПО «Воронежский государственный технический университет», 

2010. – 327 с. – 1 диск. – Режим доступа: МРС.ЛР.УП.010 

 

http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=02.%D0%9C%D0%A0%D0%A1.doc&reserved=02.%D0%9C%D0%A0%D0%A1
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=02.(%D0%A3%D0%9F)%D0%9C%D0%A0%D0%A1.%D0%9A%D0%98%D0%9C.%D0%A71(08).rar&reserved=02.(%D0%A3%D0%9F)%D0%9C%D0%A0%D0%A1.%D0%9A%D0%98%D0%9C.%D0%A71(08)
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=02.(%D0%A3%D0%9F)%D0%9C%D0%A0%D0%A1.%D0%9A%D0%98%D0%9C.%D0%A71(08).rar&reserved=02.(%D0%A3%D0%9F)%D0%9C%D0%A0%D0%A1.%D0%9A%D0%98%D0%9C.%D0%A71(08)
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=02.(%D0%A3%D0%9F)%D0%9C%D0%A0%D0%A1.%D0%9A%D0%98%D0%9C.%D0%A71(08).rar&reserved=02.(%D0%A3%D0%9F)%D0%9C%D0%A0%D0%A1.%D0%9A%D0%98%D0%9C.%D0%A71(08)
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%9C%D0%A0%D0%A1.%D0%9B%D0%A0.%D0%A3%D0%9F.010.doc&reserved=%D0%9C%D0%A0%D0%A1.%D0%9B%D0%A0.%D0%A3%D0%9F.010


Дополнительная литература: 

4. Старов, В.Н. Расчет и конструирование станков [Электронный ре-

сурс] : учеб. пособие. Ч.1 / В.Н.Старов. - Электрон. дан. - Воронеж : ВГТУ, 

2003. - 1 электрон. опт. диск (CD-ROM). - 30.00. Режим доступа: 

http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%A0%D0

%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D

0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0

%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A

2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92.pdf&reserved=%D0%A0%D0

%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D

0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0

%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A

2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92 

5. Старов, В.Н. Расчет и конструирование станков [Электронный ре-

сурс] : Учеб. пособие. - Электрон. текстовые, граф. дан. ( 10,7 Мб ). - Воро-

неж : ГОУВПО "Воронежский государственный технический университет", 

2008. - 1 файл. - 30-00. Режим доступа: 

http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%A0%D0

%B8%D0%9A%D0%A1.%D0%A7.1.doc&reserved=%D0%A0%D0%B8%D0%9

A%D0%A1.%D0%A7.1 

6. Металлорежущие станки [Текст]: учебник для технических вузов / под 

ред. В. Э. Пуша. – М.: Машиностроение, 1986. – 420 с. 

7. Андреев, Г.Н. Проектирование технологической оснастки машино-

строительного производства [Текст]: учеб. пособие для машиностроит. спец. 

вузов / Г.Н. Андреев, Г.Ю. Новиков, А. Г. Схиртладзе; под ред. Ю.М. Соломен-

цева. 2-е изд., испр. – 1999. 

8. Методические указания к выполнению контрольных работ по дисци-

плине «Металлорежущие станки» для студентов направления подготовки ба-

калавров 15.03.01. «Машиностроение» (профиль «Технологии, оборудование 

и автоматизация машиностроительных производств») всех формы обучения / 

ФГБОУ ВПО «Воронежский государственный технический университет»; 

сост. М. В. Кондратьев – Электрон. текстовые, граф. дан.– Воронеж: ВГТУ, 

2021. – Изд. № 394-2021. – Режим доступа:  394-2021 МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЕ 

СТАНКИ 

9. Методические указания к выполнению курсового проекта по дисци-

плине «Металлорежущие станки» для студентов направления подготовки ба-

калавров 15.03.01. «Машиностроение» (профиль «Технологии, оборудование 

и автоматизация машиностроительных производств») всех форм обучения/ 

ФГБОУ ВПО «Воронежский государственный технический университет»; 

сост М. В. Кондратьев – Электрон. текстовые, граф. дан.– Воронеж: ВГТУ, 

2021. – Изд. № 631-2021. – Режим доступа:  631-2021 МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЕ 

СТАНКИ 

10. Методические рекомендации к организации образовательной дея-

тельности в форме практической подготовки обучающихся при реализации 

дисциплин (модулей) для студентов направления 15.03.01 «Машиностроение» 

http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92.pdf&reserved=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92.pdf&reserved=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92.pdf&reserved=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92.pdf&reserved=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92.pdf&reserved=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92.pdf&reserved=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92.pdf&reserved=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92.pdf&reserved=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92.pdf&reserved=%D0%A0%D0%90%D0%A1%D0%A7%D0%95%D0%A2%20%D0%98%20%20%D0%9A%D0%9E%D0%9D%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%A3%D0%98%D0%A0%D0%9E%D0%92%D0%90%D0%9D%D0%98%D0%95%20%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%9E%D0%92
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%A0%D0%B8%D0%9A%D0%A1.%D0%A7.1.doc&reserved=%D0%A0%D0%B8%D0%9A%D0%A1.%D0%A7.1
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%A0%D0%B8%D0%9A%D0%A1.%D0%A7.1.doc&reserved=%D0%A0%D0%B8%D0%9A%D0%A1.%D0%A7.1
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=%D0%A0%D0%B8%D0%9A%D0%A1.%D0%A7.1.doc&reserved=%D0%A0%D0%B8%D0%9A%D0%A1.%D0%A7.1
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=394-2021%20%D0%9C%D0%95%D0%A2%D0%90%D0%9B%D0%9B%D0%9E%D0%A0%D0%95%D0%96%D0%A3%D0%A9%D0%98%D0%95%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%98.pdf&reserved=394-2021%20%D0%9C%D0%95%D0%A2%D0%90%D0%9B%D0%9B%D0%9E%D0%A0%D0%95%D0%96%D0%A3%D0%A9%D0%98%D0%95%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%98
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=394-2021%20%D0%9C%D0%95%D0%A2%D0%90%D0%9B%D0%9B%D0%9E%D0%A0%D0%95%D0%96%D0%A3%D0%A9%D0%98%D0%95%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%98.pdf&reserved=394-2021%20%D0%9C%D0%95%D0%A2%D0%90%D0%9B%D0%9B%D0%9E%D0%A0%D0%95%D0%96%D0%A3%D0%A9%D0%98%D0%95%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%98
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=631-2021%20%D0%9C%D0%95%D0%A2%D0%90%D0%9B%D0%9B%D0%9E%D0%A0%D0%95%D0%96%D0%A3%D0%A9%D0%98%D0%95%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%98.pdf&reserved=631-2021%20%D0%9C%D0%95%D0%A2%D0%90%D0%9B%D0%9B%D0%9E%D0%A0%D0%95%D0%96%D0%A3%D0%A9%D0%98%D0%95%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%98
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=631-2021%20%D0%9C%D0%95%D0%A2%D0%90%D0%9B%D0%9B%D0%9E%D0%A0%D0%95%D0%96%D0%A3%D0%A9%D0%98%D0%95%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%98.pdf&reserved=631-2021%20%D0%9C%D0%95%D0%A2%D0%90%D0%9B%D0%9B%D0%9E%D0%A0%D0%95%D0%96%D0%A3%D0%A9%D0%98%D0%95%20%D0%A1%D0%A2%D0%90%D0%9D%D0%9A%D0%98


(профиль «Технологии, оборудование и автоматизация машиностроительных 

производств») всех форм обучения / ФГБОУ ВО «Воронежский государствен-

ный технический университет»; сост.: О. И. Попова, М. И. Попова. Воронеж: 

Изд-во ВГТУ, 2021. Изд. № 368-2021. 21 с. – Режим доступа:  368-2021 МА-

ШИНОСТРОЕНИЕ ПРАКТЗАНЯТИЯ БФ 

 

8.2 Перечень информационных технологий, используемых при осуществ-

лении образовательного процесса по дисциплине (модулю), включая пе-

речень лицензионного программного обеспечения, ресурсов информаци-

онно-телекоммуникационной сети «Интернет», современных профессио-

нальных баз данных и информационных справочных систем 

 

Перечень ПО, включая перечень лицензионного программного обеспечения: 

 

Microsoft Office 64-bit;  

ОС Windows 7 Pro; 

КОМПАС 3D; 

PDFCreator;  

Google Chrome; 

Mozilla Firefox 81.0 (x64 ru) 

 

Ресурс информационно-телекоммуникационной сети «Интернет» 

http://www.edu.ru/  

 

Образовательный портал ВГТУ 

 

Информационная справочная система 

http://window.edu.ru  

https://wiki.cchgeu.ru/ 

Электронный каталог научной библиотеки: 

https://cchgeu.ru/university/elektronnyy-kataloq/ 

 

Современные профессиональные базы данных 

Ресурс машиностроения 

Адрес ресурса: http://www.i-mash.ru/ 

Портал машиностроения 

Адрес ресурса: http://www.mashportal.ru/main.aspx 

Портал Машиностроение 

Адрес ресурса: http://omashinostroenie.com/ 

Машиностроение: сетевой электронный журнал 

Адрес ресурса: http://indust-engineering.ru/archives-rus.html 

Библиотека Машиностроителя 

Адрес ресурса: https://lib-bkm.ru/14518 

инженерный портал В масштабе 

Адрес ресурса: https://vmasshtabe.ru/category/mashinostroenie-i-mehanika 

http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=368-2021%20%D0%9C%D0%90%D0%A8%D0%98%D0%9D%D0%9E%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%9E%D0%95%D0%9D%D0%98%D0%95%20%D0%9F%D0%A0%D0%90%D0%9A%D0%A2%D0%97%D0%90%D0%9D%D0%AF%D0%A2%D0%98%D0%AF%20%D0%91%D0%A4.pdf&reserved=368-2021%20%D0%9C%D0%90%D0%A8%D0%98%D0%9D%D0%9E%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%9E%D0%95%D0%9D%D0%98%D0%95%20%D0%9F%D0%A0%D0%90%D0%9A%D0%A2%D0%97%D0%90%D0%9D%D0%AF%D0%A2%D0%98%D0%AF%20%D0%91%D0%A4
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Download.asp?type=2&filename=368-2021%20%D0%9C%D0%90%D0%A8%D0%98%D0%9D%D0%9E%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%9E%D0%95%D0%9D%D0%98%D0%95%20%D0%9F%D0%A0%D0%90%D0%9A%D0%A2%D0%97%D0%90%D0%9D%D0%AF%D0%A2%D0%98%D0%AF%20%D0%91%D0%A4.pdf&reserved=368-2021%20%D0%9C%D0%90%D0%A8%D0%98%D0%9D%D0%9E%D0%A1%D0%A2%D0%A0%D0%9E%D0%95%D0%9D%D0%98%D0%95%20%D0%9F%D0%A0%D0%90%D0%9A%D0%A2%D0%97%D0%90%D0%9D%D0%AF%D0%A2%D0%98%D0%AF%20%D0%91%D0%A4
https://cchgeu.ru/university/elektronnyy-kataloq/
http://www.i-mash.ru/
http://www.mashportal.ru/main.aspx
http://omashinostroenie.com/
http://indust-engineering.ru/archives-rus.html
https://lib-bkm.ru/14518
https://vmasshtabe.ru/category/mashinostroenie-i-mehanika


 

9 МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ БАЗА, НЕОБХОДИМАЯ ДЛЯ 

ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА 

 

Для проведения обучения по дисциплине используется: 

Учебная аудитория для проведения занятий лекционного типа, семинар-

ского типа, курсового проектирования (выполнения курсовых работ), группо-

вых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 

аттестации. Оборудование: персональный компьютер с установленным ПО, 

подключенный к сети Интернет, доска магнитно-маркерная; мультимедийный 

проектор; экран переносной; переносные колонки; переносной микрофон; 

учебно-наглядные пособия, обеспечивающие тематические иллюстрации, со-

ответствующие рабочей программе дисциплины. 

Мастерская токарно-фрезерная с участком станков с ЧПУ, учебная ауди-

тория для проведения занятий семинарского типа, курсового проектирования 

(выполнения курсовых работ), групповых и индивидуальных консультаций, 

текущего контроля и промежуточной аттестации. Оборудование:  

 токарно-карусельный станок 1512-1710; 

 токарно-револьверный центр с ЧПУ SL-40НЕ; 

 зубофрезерный универсальный станок 5К324А 158; 

 круглошлифовальный станок 3М151В; 

 вертикально-фрезерный обрабатывающий центр VF-3BHE; 

 радиально-сверлильный станок 2М554; 

 ноутбук; 

 учебно-наглядные пособия, обеспечивающие тематические 

иллюстрации, соответствующие рабочей программе дисциплины  

Лаборатория, учебная аудитория для проведения занятий семинарского 

типа, курсового проектирования (выполнения курсовых работ), групповых и 

индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттеста-

ции. Оборудование: персональные компьютеры с установленным ПО, под-

ключенный к сети интернет; мультимедийный проектор; экран переносной; 

доска магнитно-маркерная поворотная; учебно-наглядные пособия, обеспечи-

вающие тематические иллюстрации, соответствующие рабочей программе 

дисциплины. 

 Помещение для самостоятельной работы. Библиотека (Читальный зал) 

с возможностью подключения к сети "Интернет" и обеспечением доступа в 

электронную информационно-образовательную среду. Оборудование: персо-

нальные компьютеры с установленным ПО, подключенные к сети интернет; 

принтер; магнитно-маркерная доска. 

 

. 

 

10 МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО 

ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 



 

По дисциплине «Металлорежущие станки» читаются лекции, прово-

дятся лабораторные занятия, выполняются 2 контрольные работы. 

Основой изучения дисциплины являются лекции, на которых излага-

ются наиболее существенные и трудные вопросы, а также вопросы, не нашед-

шие отражения в учебной литературе.  

Лабораторные занятия направлены на приобретение знаний конструиро-

вания металлорежущих станков и навыков модернизации, подбора основного 

и вспомогательного оборудования, оснастки. Занятия проводятся путем реше-

ния конкретных задач в аудитории. 

Большое значение по закреплению и совершенствованию знаний имеет 

самостоятельная работа студентов. Информацию о видах самостоятельной ра-

боты студенты получают на занятиях. 

Контроль освоения дисциплины осуществляется проверкой лаборатор-

ных работ и защитой лабораторных работ. 

Освоение дисциплины оценивается на зачете и экзамене. 

Вид учебных 

занятий 

Деятельность студента 

Лекция Написание конспекта лекций:  

кратко, схематично, последовательно фиксировать основные 

положения, выводы, формулировки, обобщения;  

помечать важные мысли, выделять ключевые слова, термины. 

Проверка терминов, понятий с помощью энциклопедий, сло-

варей, справочников с выписыванием толкований в тетрадь. 

Обозначение вопросов, терминов, материала, которые вызы-

вают трудности, поиск ответов в рекомендуемой литературе. 

Если самостоятельно не удается разобраться в материале, 

необходимо сформулировать вопрос и задать преподавателю 

на лекции или на лабораторных занятиях. 

Лаборатор-

ные занятия 

Перед каждой лабораторной работой студент должен 

ознакомиться с методическими указаниями, уяснить цели за-

дания, подготовиться и познакомиться с нормативной, спра-

вочной и учебной литературой и обратить внимание на реко-

мендации преподавателя: какие основные информационные 

данные извлечь из этих источников. 

За 1-2 дня до начала лабораторной работы студенты должны: 

изучить теоретический материал и рекомендованную литера-

туру к данной лабораторной работе; ознакомиться с ее орга-

низацией; изучить основные формулы и методики и уметь их 

применить при решении конкретных задач. Для этого целесо-

образно познакомится с объяснениями, данными преподава-

телем к основным типовым и нестандартным задачам, обра-

тить внимание на наиболее частые заблуждения, ответить на 



проблемные вопросы, на которые студент должен самостоя-

тельно найти ответы. 

Самостоя-

тельная ра-

бота 

Самостоятельная работа студентов способствует глубокому 

усвоению учебного материала и развитию навыков самообра-

зования. Самостоятельная работа предполагает следующие 

составляющие: 

-работа с текстами: учебниками, справочниками, дополни-

тельной литературой, а также проработка конспектов лекций; 

-выполнение домашних заданий и расчетов; 

-работа над темами для самостоятельного изучения; 

-участие в работе студенческих научных конференций, олим-

пиад. 

Подготовка к 

промежуточ-

ной аттеста-

ции по дис-

циплине 

При подготовке к промежуточной аттестации необходимо 

ориентироваться на конспекты лекций, рекомендуемую лите-

ратуру и решение задач на лабораторных занятиях, выполне-

ние контрольных работ. 

Работа студента при подготовке к промежуточной аттестации 

должна включать: изучение учебных вопросов; распределе-

ние времени на подготовку; консультирование у преподава-

теля по трудно усвояемым вопросам; рассмотрение наиболее 

сложных - в дополнительной литературе, или других инфор-

мационных источниках, предложенных преподавателем. 

 



 


